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Systembeschreibung

Seite 1

1 Systembeschreibung

Die Steuerungssoftware MillAndMixpro ist eine Applikation des PC-basierten Big-
FarmNet-Managers, und wird auf einem Steuerungscomputer 510pro ausgefihrt.

Mit der Steuerungssoftware MillAndMixpro werden die Mahl- und Mischanlagen vom
Typ MillAndMix gesteuert. In MillAndMix-Anlagen wird Getreide zu Fertigfutter ver-

arbeitet. Die zu steuernden Funktionen sind

* Trocknen,

*  Wiegen,
* Mabhlen,
* Mischen,
» Fordern.

1.1 Software Version

Software Version 5.0

1.2 Lizenzen

Folgende Softwarelizenzen sind erforderlich:

Code Nr. BigFarmNet Manager Lizenz Verwendung

91-02-6500 |BigFarmNet Manager - Basis-Software- |1 pro BigFarmNet Netzwerk
Installation

91-02-6617 |Lizenz 510 - BigFarmNet Mill&Mix

MillAndMixpro
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Seite 2 Systembeschreibung

1.3 Systemgrenzen

0-2 Mischturm mit optionalen Vor- und Nachbehaltern
1l-—w Muhlen-Vorbehalter
3 Muhlen pro Miuhlen-Vorbehalter
2 Inline-Muhle
10 Flussigsilo / Flussigkeitstank
1-w Dosiersilo
00— Mineraldosierer
1-w Spurenelemente-Dosierer
0—w Zielsilo
5 Lkw-Grube
5 Silogruppe mit max. 30 Silos in einer Gruppe

MillAndMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 3

2 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro
einrichten

Die Installation und Konfiguration des Steuerungscomputers darf nur von einem Ser-
vice-Techniker durchgefuhrt werden.

Bild 2-1: Steuerungscomputer 510pro

Um den Steuerungscomputer 501pro und den BFN-Manager-PC einzurichten, missen
1. der Steuerungscomputer 501pro mit dem Netzwerk verbunden werden,

2. die Kommunikation des Steuerungscomputer 501pro mit dem BFN-Manager-PC
geprift werden,

der Steuerungscomputer 501pro im BFN-Manager angemeldet werden,
4. die BFN-Software auf dem Steuerungscomputer 501pro installiert werden.

5. die Applikation MillAndMix dem Steuerungscomputer 501pro und der Hofstruktur
im BFN-Manager zugewiesen werden.

6. im I/O Manager die elektrischen Teile der MillAndMix-Anlage den 1/0O-Karten zuge-
wiesen werden.

Die Festlegung der statischen IP-Adressen obliegt der IT-Administration des Betrei-
bers.

aimlet

manager
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Seite 4 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

Um im Netzwerk die IP-Adressen zu bestimmen, wenden Sie sich an den IT-Adminis-
trator des Kunden.

2.1 Steuerungscomputer 510pro mit dem Netzwerk verbinden
(Statische IP-Adresse vergeben)

1. Tippen Sie im Startbild auf Einstellungen.

2. Tippen Sie auf Service dann auf Network.

3. Tippen Sie auf IP configuration mode.

MillAndMixpro
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Seite 6 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

4. Unter "Selected network scheme" muss Static angewabhlt sein.

5. Tippen Sie auf IP address.

6. Geben Sie die fur den Steuerungscomputer festgelegte IP-Adresse ein. Tippen Sie
zum Beenden der Eingabe auf Bestatigen.

7. Geben Sie in gleicher Form die Werte flr Net mask und Gateway IP address ein.

2.2 Manager-PC: Statische IP-Adresse vergeben

Dem BFN-Manager-PC muss eine statische IP-Adresse zugewiesen sein.

Gegebenfalls muss dies Uber die Netzwerkeinstellungen in der Windows-Systemsteu-
erung vor dem Einrichten des Steuerungscomputer 501pro durchgefiihrt werden.

Vergeben Sie dem PC, auf dem der BigFarmNet Manager installiert ist oder installiert
werden soll, eine statische IP-Adresse. Die folgenden Schritte basieren auf dem
Betriebssystem Windows 10.

MillAndMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 7

Betriebssystem Windows 10

1. Rufen Sie Uber das Suchfeld der Taskleiste die Systemsteuerung auf.

2. Klicken Sie bei Netzwerk und Internet auf Netzwerkstatus und -aufgaben
anzeigen.

MillAndMixpro .
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Seite 8 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

3. Klicken Sie auf Adaptereinstellungen andern.

4. Doppelklicken Sie auf WLAN.

5. Klicken Sie auf Eigenschaften.

MillAndMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 9

6. Wahlen Sie Internetprotokoll Version 4 (TCP/IPv4) und klicken Sie auf Eigen-
schaften.

7. Geben Sie eine statische IP-Adresse ein.

8. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf OK.

MillAndMixpro .
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Seite 10 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

Betriebssystem Windows 11

1. Rufen Sie Uber das Suchfeld der Taskleiste die Systemsteuerung auf.

2. Klicken Sie auf Netzwerk- und Freigabecenter.

MillAndMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 171

3. Klicken Sie auf Adaptereinstellungen andern.

4. Wahlen Sie den gewtinschten Adapter aus.

5. Klicken Sie auf Eigenschaften.

MillAndMixpro .
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Seite 12 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

6. Wabhlen Sie Internetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4) und klicken Sie auf Eigen-
schaften.

7. Geben Sie die Werte fur IP-Adresse und Subnetzmaske ein.

8. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf OK.

. MillAndMixpro
I_J] I q |:H ”n N H[ Ausgabe: 052025  99-94-0805 D

manager



BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seijte 13

2.3 Netzwerkkarte zuordnen

Die Netzwerkkarte wird beim ersten Programmestart des BigFarmNet Managers abge-
fragt. Nachtraglich kann die Zuordnung der Netzwerkkarte wie folgt ge&ndert werden:

Klicken Sie auf das Symbol fir Netzwerk.
Klicken Sie auf "Kommunikation".

Klicken Sie auf "Einstellungen Kommunikation".

A w0 DdPF

Wabhlen Sie die zugehdrige Netzwerk-Schnittstelle aus. Dabei missen die ersten
drei Zahlen-Bereiche der IP-Adresse mit denen Ubereinstimmen, die Sie zuvor fur
den Manager-PC eingegeben haben.

5. Klicken Sie auf "OK", um die Einstellungen zu Gbernehmen.

MillAndMixpro .
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Seite 14 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

2.4 Kommunikation zwischen Steueungscomputer und BFN-
Manager-PC prifen

Nutzen Sie den Ping-Befehl, um die Erreichbarkeit des Steuerungscomputers im Netz-
werk zu Uberprufen.

Tippen Sie den Befehl wie folgt in die Konsole: ping <IP Adresse>
Beispiel im Screenshot: ping 192.168.128.236

Wenn der Steuerungscomputer antwortet, erscheinen vier Zeilen mit folgender Infor-
mation:

* Angabe der IP-Adresse
* Paketgrol3e

* benotigte Zeit

e TTL (Time to Live)

MillAndMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 15

2.5 BFN-Software auf dem Steuerungscomputer 510pro installieren

Auf dem Steuerungscomputer befindet sich im Auslieferungszustand bereits ein vorin-
stalliertes Betriebssystem. Die entsprechende BigFarmNet-Software muss auf den
Steuerungscomputer zuséatzlich installiert werden.

1. Klicken Sie im Meni "Setup" auf "Software installer".

2. Geben Sie die IP-Adresse des Steuerungscomputers ein, auf dem Sie die Software
installieren mochten.

3. Flgen Sie bei Bedarf die gewilnschte Anzahl an Steuerungscomputern hinzu,
indem Sie auf "Add" klicken.

Dadurch kdnnen Sie die Software auf mehreren Steuerungscomputern gleichzeitig
installieren. Bei jedem Klick auf "Add" wird ein Steuerungscomputer hinzugeftigt
und die IP-Adresse um 1 erhoht. Sie kbnnen die IP-Adresse jedoch beliebig anpas-
sen.

MillAndMixpro .
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Seite 16 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

4. Wabhlen Sie einen Steuerungscomputer mit einem Klick aus.

5. Klicken Sie in das entsprechende Eingabefeld unter "Action type" und wahlen Sie
"New Installation" aus.

6. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste des Dialogfensters auf "Settings".

7. Kontrollieren Sie unter "Software Package”, ob der angegebene Pfad das Setup fur
den Steuerungscomputer 510pro beinhaltet.

Gleichen Sie die Versionsnummer der Software ab. Bei einem Update ist die Versions-
nummer hdchstwahrscheinlich eine andere.

' MillAndMi;
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 17

8. Bestéatigen Sie den Dialog mit "OK".
9. Klicken Sie auf "Start".

10. Bestatigen Sie die Sicherheitsabfrage.

MillAndMixpro .
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Seite 18 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

Die Installation kann einige Minuten dauern. Mit einem Klick auf --* erhalten Sie
eine Information zum Prozessfortschritt.

Die erfolgreich abgeschlossene Installation wird in der Spalte "Status" mit
angezeigt.

2.6 Steuerungscomputer und Applikation der Hofstruktur zuweisen

1. Klicken Sie im Menu "Setup" auf "Konfigurator”.

Das Fenster "Konfigurator" offnet sich.

2. Klicken Sie auf den Reiter "Steuerungscomputer und Applikationen®”.

3. Wahlen Sie oben unter "Steuerungscomputer” den entsprechenden Steuerungs-
computer aus und klicken Sie auf den Plus-Button.

Der Steuerungscomputer wird links unter "Ubersicht Steuerungscomputer" hinzu-
geflgt.

. MillAndMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Sejte 19

4. \Vergeben Sie dem Steuerungscomputer einen Namen.

5. Wabhlen Sie unten unter "Applikation fur ..." den Ort aus, an dem die Anlage betrieben wird.
Die Auswahl der Applikation ist abhangig von der Auswahl des Ortes.

Die Applikation MillAndMixpro kann nur auf der Ebene "Hof" hinzugefuigt werden.

6. Wahlen Sie in der rechten Tabelle die entsprechende Applikation aus und Klicken
Sie links auf den Plus-Button.

MillAndMixpro .
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Seite 20 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

Die ausgewahlte Applikation wird dem Steuerungscomputer links unter "Ubersicht
Steuerungscomputer” zugewiesen. Die Struktur zeigt auf der oberen Ebene den
Steuerungscomputer und auf der unteren Ebene die zugehdrige Applikation.

7. Vergeben Sie der Applikation einen Namen.

8. Klicken Sie links unter "Ubersicht Steuerungscomputer" auf den Steuerungscom-

puter.

. MillAndMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Sejte 21

9. Weisen Sie dem Steuerungscomputer die zugehdorige IP-Adresse zu, falls bekannt.

Wenn die IP-Adresse jetzt noch nicht eingerichtet ist, dann missen Sie die IP-
Adresse spater nachtragen.

10. Speichern Sie lhre Einstellungen mit einem Klick auf "Speichern” und bestétigen
Sie die weiteren Dialoge mit "OK".

MillAndMixpro .
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Seite 22 Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager abbilden

3 Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager
abbilden

Die Konfiguration der MillAndMixpro-Anlage mit allen Anlagenteilen und Funktionalita-
ten wird im BigFarmNet-Manager mittels des Composer und des FeedMove Editor
abgebildet.

Composer

Im Composer sind alle moglichen Anlagenteile einer MillAndMixpro-Anlage aufgelis-
tet.

Die Anlagenteile der zu steuernden Anlage mussen mit jeweiliger Stiickzahl angewé&hlt
werden.

FeedMove Editor

Im FeedMove Editor werden die im Composer angewéhlten Anlagenteile grafisch dar-
gestellt. Zudem werden die Transportverbindungen zwischen den Anlagenteilen abge-
bildet.

3.1 Einstellungen im Composer vornehmen

Im Composer definieren Sie den Funktionsumfang und nehmen die Einstellungen
gemal dem Aufbau der Anlage vor. Diese Einstellungen werden in der Regel einmal
festgelegt.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

Prifen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste
auf klicken.

2. Klicken Sie unter "Setup" auf "Starte Composer...".

' MillAndMi;
H | q |:H ”n N E[ Ausgabe: 05/2025 .9.;-94,17-082(5/) rDO

manager



Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Sejte 23

3. Kilicken Sie auf das Plus-Symbol, um untergeordnete Parameter anzuzeigen.

Offnen Sie untergeordnete Parameter ebenfalls tiber das entsprechende Plus-
Symbol.

4. Nehmen Sie die Einstellungen gemaR dem Aufbau der Anlage vor. Andern Sie
dabei bei Bedarf voreingestellte Werte.

Informationen zur Einstellung der Werte erhalten Sie in der Spalte "Kommentar".

5. Wenn Sie Anlagenkomponenten I6schen mdchten, gehen Sie wie folgt vor:

MillAndMixpro .
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Seite 24 Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager abbilden

a) Geben Sie die neue Anzahl ein (einen geringeren Wert oder 0) und dricken
Sie auf die Enter-Taste.

Ein neues Dialogfenster offnet sich, in dem lhnen die Anlagenkomponenten
mit der entsprechenden Ortszuweisung angezeigt werden.

b) Wahlen Sie das oder die zu I6schenden Objekte aus und klicken Sie auf "Wei-
ter".

c) Bestatigen Sie im nachsten Fenster das Loschen des oder der angezeigten
Objekte, indem Sie auf "Loschen” klicken.

Klicken Sie abschlie3end auf "Speichern”, um alle Einstellungen im Composer zu tber-
nehmen.

Bestatigen Sie den Dialog mit "OK".

MillAndMixpro
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Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Seite 25

Der FeedMove Editor wird gestartet.

Im Folgenden werden die Parameter erlautert:

Komponentenzufihrung: Die Steuerung kann die Komponentenzufuhr von einer
oder von mehreren Lkw-Gruben zu den Silos steuern. Dort, wo eine automatische Silo-
beflllung maoglich ist, konnen Silogruppen hinzugefugt werden. Die Komponentenzu-
fuhr kann sowohl Uber physische Druckknépfe als auch tber den BigFarmNet Manager
gesteuert werden. Ebenso kbnnen mittels Feuchtigkeits- und Temperatursensoren das
Trocknen und Abkiihlen von Komponenten gesteuert werden, die sich in mit Rihrsys-
temen und LUftern ausgestatteten Aul3ensilos befinden.
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Nachtraglicher Mahlvorgang / Inline-Mahlvorgang: Die Applikation MillAndMixpro
bietet die Option, die Anlage entweder mit nachtraglichem Mahlvorgang oder mit einem
Inline-Mahlvorgang zu betreiben. Beim nachtraglichen Mahlvorgang wird die Kompo-
nente vor dem Einlauf in die Miihle gewogen. Beim Inline-Mahlvorgang erfolgt das Ein-
wiegen der Komponente direkt beim Einmahlen in den Mischturm.

Mischtirme: Anzahl der Mischtirme. Es kdnnen bis zu 2 Mischtirme in einer MillAnd-
Mix-Anlage eingesetzt werden. Jeder Mischturm kann sowohl einen Vor- als auch
einen Nachbehélter haben. Der Einsatz der Vor- und Nachbehalter ist optional.

Mineralstoffzufuhr: Anzahl der Mineralstoffzufihrungen. Die Mineralstoffzufuhr kann
Mineralstoffe oder Mikromineralstoffe umfassen.

Flussige Komponenten: Anzahl der Flissigeinheiten. Flissige Komponenten werden
in Flussigsilos gelagert und kdnnen der Mischung im Mischer unter Ruhren zugefuhrt
werden.
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Dosiersilos: Dosiersilos stellen die Hauptsilos dar und werden sowohl zur Dosierung
groRerer Komponenten wie Weizen und Gerste als auch fur den Mahlvorgang des Sys-
tems verwendet. Beim nachtréaglichen Mahlvorgang wéagen die Dosiersilos die Kompo-
nenten ein und transferieren sie dann in die Mihlen-Vorbehélter zum Einmahlen in die
Mischtlrme. Beim Inline-Mahlvorgang dosieren die Dosiersilos direkt durch eine Mihle
in die Mischtirme.

Zielsilos: Zielsilos stellen die Ziele fur die im System gemahlenen und gemischten
Komponenten dar. Von den Mischtlirmen, d. h. entweder direkt vom Mischer oder vom
Mischer-Nachbehélter, werden sie in die Zielsilos transferiert. Dies kann auch Uber ein
Puffersilo geschehen.

Zubehor: Als Zubehor kbnnen weitere Anlagenkomponenten wie Kettenforderer, FoOr-
derschnecke, Becherelevator etc. hinzugefugt werden.

Steuerung: Hier werden u. a. die Verbindungsboxen, die zum Ansteuern der Motoren
genutzten Frequenzumformer und verschiedene 10-Karten definiert.

3.1.1 Komponentenzufihrung

Lkw-Gruben: Anzahl der eingesetzten Lkw-Gruben.

» Uberlaufsensor: Der Kettenforderer besitzt einen Uberlaufsensor.
* Blockiersensor: Der Kettenforderer besitzt einen Blockiersensor.
* Pulssensor: Der Kettenférderer besitzt einen Pulssensor.

» Schieber: Anzahl der Schieber des Kettenforderers.

« Sensoren: Art der Sensoren fir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen”).

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors ("Direktstart”, "Frequenzum-
richter”, "Geteilter Frequenzumrichter”).

» Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.
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Silogruppen: Anzahl der eingesetzten Silogruppen.

Silos: Anzahl der Silos in der Silogruppe.

Sensoren: Art der Sensorik fir die Fillstandsiiberwachung des Silos.
» "Keine" Sensorik zur Fillstandsuberwachung des Silos.

* "Min Sensor" tberwacht minimalen Fullstand des Silos.

« "Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Silos.

e "Min und Max Sensoren” = "Min Sensor" + "Max Sensor".
Leermelder: Das Silo besitzt einen Leermelder.

Ruttler: Das Silo besitzt einen Rttler.

Waage: Das Silo besitzt eine Waage.

Ist AulRensilo: Das Silo ist ein Aul3ensilo mit erweiterter Steuerung.
Getreideverteiler: Das Silo besitzt einen Getreideverteiler.
Ruhrsystem: Das Silo besitzt ein Ruhrsystem.

Lufter: Das Silo verwendet einen Ventilator.

Heizung: Das Silo besitzt eine Heizung.

Temperatursensor Silo: Im Silo ist ein Temperatursensor vorhanden.

Feuchtesensor Silo: Im Silo ist ein Feuchtigkeitssensor vorhanden.
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 Temperatursensor Kanal: Im Kanal ist ein Temperatursensor vorhanden.
» Luftfeuchtigkeitssensor Kanal: Im Kanal ist ein Feuchtigkeitssensor vorhanden.
 Silo
* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Getreideverteilers
("Direktstart", "Frequenzumformer"”, "Geteilter Frequenzumformer").
* RuUhrwerke: Anzahl der am Ruhrarm befestigten Rihrwerke.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Ruhrwerkmotors ("Direktstart",

"Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Ruhrarmmotors ("Direktstart",
"Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Liftermotors ("Direktstart",
"Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Heizungsmotors ("Direktstart",

"Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Dosierschnecke
("Direkte Einschaltung", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Temperatursensor: Die Komponentenzufiihrung verwendet Aul3entemperatursenso-
ren.

Feuchtigkeitssensor: Die Komponentenzufihrung verwendet Aul3enfeuchtigkeits-
sensoren.

Schalter Start Transport: Anzahl der von der Komponentenzufihrung verwendeten
Schaltflachen "Transport starten”.

Schalter Stopp Transport: Anzahl der von der Komponentenzufiihrung verwendeten
Schaltflachen "Transport anhalten”.

Schalter Prifsensor: Die Komponentenzufiihrung verwendet eine Schaltflache "Sen-
sor prufen”.
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3.1.2 Dosiersilos

Dosiersilos: Anzahl der Dosiersilos.

Ruttler: Das Dosiersilo besitzt einen Riittler.

Waage: Das Dosiersilo besitzt eine Waage.

Leermelder: Das Dosiersilo besitzt einen Leermelder.

Sensoren: Art der Sensorik fur die Fillstandsiiberwachung des Dosiersilos.
» "Keine" Sensorik zur Fullstandstiberwachung des Dosiersilos.

* "Min Sensor" Giberwacht minimalen Fllstand des Dosiersilos.

« "Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Dosiersilos.

e "Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Dosierschnecke
("Direkte Einschaltung", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Behalterwaage

Uberlaufsensor: Die Behalterwaage besitzt einen Uberlaufsensor.

Verteilschnecke: Die Behéalterwaage besitzt eine Verteilschnecke zur Verteilung
der dosierten Komponenten.

Pulssensor: Die Behalterwaage besitzt einen Pulssensor.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors ("Direktstart”, "Frequenzum-
former", "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Verteilschnecke
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* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Verteilschnecke
("Direktstart", "Frequenzumformer"”, "Geteilter Frequenzumformer").

Becherelevator

* Pulssensor: Der Becherelevator besitzt einen Pulssensor.
 Explosionssensor: Der Becherelevator besitzt einen Explosionssensor.
* Gurtsensor: Der Becherelevator besitzt einen Gurtsensor.

» Blockiersensor: Der Becherelevator besitzt einen Blockiersensor.

» Lastsensor: Der Becherelevator besitzt einen Lastsensor.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Becherelevators
("Direktstart", "Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer").

* Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

3.1.3 Inline-Mahlvorgang

Anzahl der Mihlen: Anzahl der verwendeten Mihlen.

Reiniger: Es wird ein Reiniger verwendet.

Klappenbox

* Sensoren: Art der Sensoren im Klappkasten ("Keine", "Position OK", "Links",
"Rechts”, "Links und Rechts").
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Mihle

* Sensor Muhlenklappen-Schaltung: Die Muhle besitzt einen Sensor zur Erken-
nung einer getffneten Muhlenklappe.

* Miuhlenart: Art der Mihle ("Hammermihle", "Scheibenmuhle”, "Roller", "Struktu-
rierer").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Muhlenmotors ("Direktstart”, "Fre-
guenzumformer").

« Lastsensor: Die Mihle besitzt einen Lastsensor.

« Uberlaufsensor: Die Miihle besitzt einen Uberlaufsensor.

Muhlenverteilerschnecke
» Zellengitter: Die Muhlenverteilerschnecke verwendet ein Zellengitter.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Mihlenverteilerschne-
cke ("Direktstart”, "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

» Zellengitter

e Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Zelltormotors ("Direktstart”,

"Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Becherelevator

* Pulssensor: Der Becherelevator besitzt einen Pulssensor.

* Explosionssensor: Der Becherelevator besitzt einen Explosionssensor.
* Gurtsensor: Der Becherelevator besitzt einen Gurtsensor.

* Blockiersensor: Der Becherelevator besitzt einen Blockiersensor.

» Lastsensor: Der Becherelevator besitzt einen Lastsensor.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Becherelevators
("Direktstart", "Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer").
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» Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Reiniger

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Reinigermotors ("Direktstart”, "Fre-
guenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

« Sensor Uberlauf: Der Reiniger besitzt einen Uberlaufsensor.
 Schmutzschnecke: Der Reiniger besitzt eine Schmutzschnecke.

* Sensor Schmutzschnecke: Die Schmutzschnecke besitzt einen Sensor.
* Extra Motoren: Anzahl der zuséatzlichen Reinigermotoren.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des zusatzlichen Reinigermotors
("Direktstart", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

¢ Schmutzschnecke

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Schmutzschneckenmotors
("Direktstart", "Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer").

3.1.4 Mineralstoffzufuhr

Mineralstoffe: Die Mineralstoffzufuhr enthalt Mineralstoffe.

Spurenelemente: Die Mineralstoffzufuhr enthélt Mikromineralstoffe.
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Mineralstoffe: Anzahl der Mineraldosierer in der Mineralstoffgruppe.

Ruttler: Der Mineraldosierer besitzt einen Riittler.

Waage: Der Mineraldosierer besitzt eine Waage.

Sensoren: Art der Sensorik fur die Flllstandsiberwachung des Mineraldosierers.
* "Keine" Sensorik zur Fullstandstiberwachung des Mineraldosierers.

e "Min Sensor" tiberwacht minimalen Fullstand des Mineraldosierers.

« "Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Mineraldosierers.

e "Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".

Leermelder: Der Mineraldosierer besitzt einen Leermelder.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Dosierschnecke

("Direkte Einschaltung", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Behéalterwaage: Die Mineralstoffgruppe besitzt eine Behalterwaage. Andernfalls mis-
sen die Mineralstoffe im Mischer verwogen werden.

Uberlaufsensor: Die Behalterwaage besitzt einen Uberlaufsensor.

Verteilschnecke: Die Behélterwaage besitzt eine Verteilschnecke zur Verteilung
der dosierten Komponenten.

Pulssensor: Die Behalterwaage besitzt einen Pulssensor.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors ("Direktstart”, "Frequenzum-
former", "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Verteilschnecke

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Verteilschnecke
("Direktstart", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").
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Spurenelemente: Anzahl der Mikromineralstoffdosierer in der Spurenelementgruppe.

Ruttler: Der Mikromineralstoffdosierer besitzt einen Riittler.
Waage: Der Mikromineralstoffdosierer besitzt eine Waage.

Sensoren: Art der Sensorik fir die Fullstandstiberwachung des Mikromineralstoff-
dosierers.

» "Keine" Sensorik zur Fullstandstberwachung des Mikromineralstoffdosierers.
* "Min Sensor" Uberwacht minimalen Fillstand des Mikromineralstoffdosierers.
« "Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Mikromineralstoffdosierers.

e "Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".

Leermelder: Der Mikromineralstoffdosierer besitzt einen Leermelder.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Dosierschnecke

("Direkte Einschaltung", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Waage: Die Spurenelementgruppe besitzt eine Behalterwaage. Andernfalls sollte der
Mikromineralstoffdosierer eine Waage besitzen, die fir negatives Dosieren verwendet
wird.

Uberlaufsensor: Die Behalterwaage besitzt einen Uberlaufsensor.

Verteilschnecke: Die Behalterwaage besitzt eine Verteilschnecke zur Verteilung
der dosierten Komponenten.

Pulssensor: Die Behalterwaage besitzt einen Pulssensor.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors ("Direktstart”, "Frequenzum-
former", "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Verteilschnecke
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* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Verteilschnecke
("Direktstart", "Frequenzumformer"”, "Geteilter Frequenzumformer").

3.1.5 Flussige Komponenten

Pumpe: Die Flussigeinheit besitzt eine Pumpe.

Ruhrwerk: Die Flissigeinheit besitzt ein Rihrwerk.

Waage: Die Flussigeinheit besitzt eine Waage.

Sensoren: Art der Sensorik fur die Fullstandsiberwachung der Flussigeinheit.
» "Keine" Sensorik zur Fullstandstberwachung der Flissigeinheit.

* "Min Sensor" Giberwacht minimalen Fullstand der Fllssigeinheit.

« "Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen der Fliissigeinheit.

* "Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".

Umpumpen: Der Inhalt der Flussigeinheit kann umgepumpt werden.

Massendurchflussmesser: Die Flussigeinheit besitzt einen Massendurchflussmes-
ser.

Leermelder: Die Flussigeinheit besitzt einen Leermelder.
Pumpe

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Pumpenmotors ("Direktstart”, "Fre-
quenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

3.1.6 Nachtraglicher Mahlvorgang

MillAndMixpro

H | q |:H ”n N E[ Ausgabe: 05/2025  99-94-0805 D

manager



Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Seite 37

Mihlen-Vorbehéalter: Anzahl der verwendeten Miihlen-Vorbehalter.
« Muhlen: Anzahl der Muhlen, die sich den Miuhlen-Vorbehalter teilen.

e« Sensor Mihlenklappen-Schaltung: Die Muhle besitzt einen Sensor zur
Erkennung einer ge6ffneten Muhlenklappe.

e Mduhlenart: Art der Miuhle ("Hammermihle", "Scheibenmuihle”, "Roller",
"Strukturierer").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Muhlenmotors ("Direktstart",
"Frequenzumformer").

e Lastsensor: Die Muhle besitzt einen Lastsensor.
« Uberlaufsensor: Die Mihle besitzt einen Uberlaufsensor.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Muhlen-Dosier-
schnecke ("Direktstart”, "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Geteilter Muhlenverteilerkanal: Die Muhlen-Vorbehalter teilen sich ein Miuhlenple-
num.

Geteilte Muhlenverteilerkanal Steuerung: Art der Ansteuerung des gemeinsamen
Muhlenverteilerkanals ("Direktstart”, "Frequenzumformer™).

Querkettenforderer

« Uberlaufsensoren: Der Querkettenforderer besitzt Uberlaufsensoren.
* Blockiersensor: Der Querkettenforderer besitzt einen Blockiersensor.
e Pulssensor: Der Querkettenférderer besitzt einen Pulssensor.

e Schieber: Anzahl der Schieber des Querkettenforderers.

« Sensoren: Art der Sensoren fir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Querkettenforderers
("Polumkehr", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

MillAndMixpro .
Ausgabe: 05/2025  99-94-0805 D I_J] I q |:H ”ﬂ N E[

manager



Seite 38 Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager abbilden

» Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Geteilte MUhlenverteilerschnecke
» Zellengitter: Die Muhlenverteilerschnecke verwendet ein Zellengitter.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Miuhlenverteilerschne-
cke ("Direktstart”, "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

» Zellengitter

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Zelltormotors ("Direktstart",
"Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Geteilter Becherelevator

* Pulssensor: Der Becherelevator besitzt einen Pulssensor.

* Explosionssensor: Der Becherelevator besitzt einen Explosionssensor.
* Gurtsensor: Der Becherelevator besitzt einen Gurtsensor.

» Blockiersensor: Der Becherelevator besitzt einen Blockiersensor.

» Lastsensor: Der Becherelevator besitzt einen Lastsensor.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Becherelevators
("Direktstart”, "Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer").

» Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

3.1.7 Mischturme

Geteilter Becherelevator: Die beiden Mischtlirme teilen sich einen Becherelevator.
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Querkettenforderer

Uberlaufsensoren: Der Querkettenforderer besitzt Uberlaufsensoren.
Blockiersensor: Der Querkettenforderer besitzt einen Blockiersensor.
Pulssensor: Der Querkettenforderer besitzt einen Pulssensor.
Schieber: Anzahl der Schieber des Querkettenforderers.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen", "Offnen und schlieRen").

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Querkettenforderers
("Polumkehr", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signhalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Mischer-Vorbehalter: Der Mischturm besitzt einen Vorbehélter.
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Mischer-Nachbehalter: Der Mischturm besitzt einen Nachbehalter.

Forderschnecke: Der Mischer-Vorbehalter besitzt eine Forderschnecke zur Vertei-
lung der Mischung.

« Uberlaufsensor: Die Forderschnecke besitzt einen Uberlaufsensor.
» Blockiersensor: Die Férderschnecke besitzt einen Blockiersensor.
* Pulssensor: Die Forderschnecke besitzt einen Pulssensor.

* Schieber: Anzahl der Schieber der Férderschnecke.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen", "Offnen und schlieRen").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Forderschneckenmotors ("Direkt-
start”, "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

» Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Schieber [des Mischer-Vorbehalters]

« Sensoren: Art der Sensoren fir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRRen").

Waage: Der Mischer besitzt eine Waage.
Schieber [des Mischers]

« Sensoren: Art der Sensoren fir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRRen").

Forderschnecke [des Mischer-Nachbehélters]

« Uberlaufsensor: Die Forderschnecke besitzt einen Uberlaufsensor.
» Blockiersensor: Die Férderschnecke besitzt einen Blockiersensor.
* Pulssensor: Die Forderschnecke besitzt einen Pulssensor.

» Schieber: Anzahl der Schieber der Férderschnecke.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Forderschneckenmotors ("Direkt-
start”, "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

» Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.
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Geteilter Becherelevator

Pulssensor: Der Becherelevator besitzt einen Pulssensor.
Explosionssensor: Der Becherelevator besitzt einen Explosionssensor.
Gurtsensor: Der Becherelevator besitzt einen Gurtsensor.
Blockiersensor: Der Becherelevator besitzt einen Blockiersensor.
Lastsensor: Der Becherelevator besitzt einen Lastsensor.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Becherelevators
("Direktstart", "Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

3.1.8 Zielsilos

Zielsilos: Anzahl der Zielsilos.

Ruttler: Das Zielsilo besitzt einen Riittler.

Waage: Das Zielsilo besitzt eine Waage.

Sensoren: Art der Sensorik fir die Fillstandsiiberwachung des Zielsilos.
» "Keine" Sensorik zur Fillstandsiberwachung des Zielsilos.

* "Min Sensor" Uberwacht minimalen Fillstand des Zielsilos.

« "Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Zielsilos.

* "Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".
Leermelder: Das Zielsilo besitzt einen Leermelder.

Bestellung aktiv Licht: Ein Licht zeigt an, ob das Zielsilo gerade gefillt wird.
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Puffersilos: Anzahl der Puffersilos.
« Max Sensor: Das Puffersilo verwendet einen Maximum-Sensor.
« Dosierschnecke

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Dosierschnecke
("Direkte Einschaltung”, "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Querkettenforderer

« Uberlaufsensoren: Der Querkettenforderer besitzt Uberlaufsensoren.
* Blockiersensor: Der Querkettenforderer besitzt einen Blockiersensor.
e Pulssensor: Der Querkettenforderer besitzt einen Pulssensor.

e Schieber: Anzahl der Schieber des Querkettenforderers.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen").

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Querkettenforderers
("Polumkehr", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

» Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

3.1.9 Zubehor
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Kettenforderer: Anzahl der Kettenforderer.

Uberlaufsensor: Der Kettenforderer besitzt einen Uberlaufsensor.
Blockiersensor: Der Kettenforderer besitzt einen Blockiersensor.
Pulssensor: Der Kettenforderer besitzt einen Pulssensor.
Schieber: Anzahl der Schieber des Kettenforderers.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen”).

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors ("Direktstart”, "Frequenzum-
richter”, "Geteilter Frequenzumrichter”).

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Querkettenforderer: Anzahl der Querkettenférderer.

Uberlaufsensoren: Der Querkettenforderer besitzt Uberlaufsensoren.
Blockiersensor: Der Querkettenforderer besitzt einen Blockiersensor.
Pulssensor: Der Querkettenforderer besitzt einen Pulssensor.
Schieber: Anzahl der Schieber des Querkettenférderers.

« Sensoren: Art der Sensoren fir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen™).

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Querkettenforderers
("Polumkehr", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.
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Forderschnecke: Anzahl der Forderschnecken.

Uberlaufsensor: Die Forderschnecke besitzt einen Uberlaufsensor.
Blockiersensor: Die Forderschnecke besitzt einen Blockiersensor.
Pulssensor: Die Forderschnecke besitzt einen Pulssensor.
Schieber: Anzahl der Schieber der Forderschnecke.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen").

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Fdrderschnecke
("Direktstart", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Querforderschnecke: Anzahl der Querforderschnecken.

Uberlaufsensoren: Die Querforderschnecke besitzt Uberlaufsensoren.
Blockiersensor: Die Querforderschnecke besitzt einen Blockiersensor.
Pulssensor: Die Querforderschnecke besitzt einen Pulssensor.
Schieber: Anzahl der Schieber der Querforderschnecke.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen”, "Offnen und schlieRen").

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Querférderschnecke
("Polumkehr", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").
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Konstanter Signhalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Becherelevator: Anzahl der Becherelevatoren.

Pulssensor: Der Becherelevator besitzt einen Pulssensor.
Explosionssensor: Der Becherelevator besitzt einen Explosionssensor.
Gurtsensor: Der Becherelevator besitzt einen Gurtsensor.
Blockiersensor: Der Becherelevator besitzt einen Blockiersensor.
Lastsensor: Der Becherelevator besitzt einen Lastsensor.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors des Becherelevators
("Direktstart", "Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Klappen: Anzahl der Klappkasten.

Sensoren: Art der Sensoren im Klappkasten ("Keine", "Position OK", "Links",
"Rechts”, "Links und Rechts").

Klappkasten Dreiwege: Anzahl der Dreiwege-Klappkésten.

Sensoren: Art der Sensoren im Dreiwege-Klappkasten ("Position OK", "Links und
Rechts").
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Reiniger: Anzahl der Reiniger.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Reinigermotors ("Direktstart”, "Fre-
quenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

« Sensor Uberlauf: Der Reiniger besitzt einen Uberlaufsensor.

* Schmutzschnecke: Der Reiniger besitzt eine Schmutzschnecke.

* Sensor Schmutzschnecke: Die Schmutzschnecke besitzt einen Sensor.
e Extra Motoren: Anzahl der zusatzlichen Reinigermotoren.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des zusatzlichen Reinigermotors
("Direktstart", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

e Schmutzschnecke

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Schmutzschneckenmotors
("Direktstart", "Frequenzumformer"”, "Geteilter Frequenzumformer").

Trockner: Anzahl der Trockner.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Trocknermotors ("Direktstart”, "Fre-
quenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

« Vorbehalter: Der Trockner besitzt einen Vorbehalter fir den Uberlauf.
* Sensoren: Art der Sensorik fur die Fullstandstberwachung des Vorbehalters.
"Keine" Sensorik zur Flllstandsiberwachung des Dosiersilos.
"Min Sensor" Uberwacht minimalen Fillstand des Dosiersilos.
"Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Dosiersilos.

"Min und Max Sensor" = "Min Sensor" + "Max Sensor".
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* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Vorbehalter-Dosier-
schnecke ("Direktstart", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Staubfilter: Anzahl der Staubfilter.

Lufter: Der Staubfilter verwendet einen Lufter.
Luftausgange: Anzahl der Luftauslasse des Staubfilters.
Filtergesteuerter Ausgang: Der Auslass ist filtergesteuert.
Lafter

 Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Liftermotors ("Direktstart",
"Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Kette: Anzahl der Ketten.

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Kette ("Direktstart”, "Fre-
guenzumformer", "Kontakt Geteilter Frequenzumformer").

Schieber: Anzahl der Schieber der Kette.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen", "Offnen und schlieRen").

Kettenabdeckungssensor: Die Kette besitzt einen Sensor an der Kettenabde-
ckung.

Pulssensor: Die Kette besitzt einen Pulssensor.

Kettenbruchsensor: Die Kette besitzt einen Sensor zur Erkennung von Ketten-
brichen.

Blockiersensor: Die Kette besitzt einen Blockiersensor.

Lastsensor: Die Kette besitzt einen Lastsensor.
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Uberlaufsensor: Die Kette besitzt einen Uberlaufsensor.

Konstanter Signhalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.

Muhlen: Anzahl der Miuhlen.

Sensor Muhlenklappen-Schaltung: Die Muhle besitzt einen Sensor zur Erken-
nung einer getffneten Muhlenklappe.

Muhlenart: Art der Miuhle ("Hammermdihle", "Scheibenmuihle”, "Roller", "Struktu-
rierer").

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Muhlenmotors ("Direktstart”, "Fre-
quenzumformer").

Lastsensor: Die Mihle besitzt einen Lastsensor.

Uberlaufsensor: Die Miihle besitzt einen Uberlaufsensor.

Zentralauslasskette: Anzahl der mittleren Auslassketten.

Uberlaufsensoren: Die mittlere Auslasskette besitzt Uberlaufsensoren.
Blockiersensor: Die mittlere Auslasskette besitzt einen Verstopfungssensor.
Pulssensor: Die mittlere Auslasskette besitzt einen Pulssensor.

Schieber: Anzahl der Schieber in der mittleren Auslasskette.

« Sensoren: Art der Sensoren fiir den Schieber ("Kein", "Position OK", "Offnen",
"SchlieRen", "Offnen und schlieRen").

Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der mittleren Auslasskette

("Polumkehr", "Frequenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Konstanter Signhalgeber: Der Pulssensor liefert ein konstantes Signal statt Impul-
sen.
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Pilletpresse: Anzahl der Pelletpressen.

* Antriebssteuerung: Art der Ansteuerung des Motors der Pelletpresse ("Direkt-
start”, "Frequenzumformer").

Label fur benutzerdefinierten Text: Anzahl der benutzerdefinierten Labels, siehe
Kapitel 3.4 "Benutzerdefiniertes Label bearbeiten”, Seite 76.

Zusatzlicher Ausgang: Anzahl zusatzlicher Ausgéange.

Externe Synchronisierungen: Anzahl der externen Synchronisierungen.

3.1.10 Steuerung

Geteilte Frequenzumformer: Anzahl der geteilten Frequenzumformer.
Zeitrelais: Anzahl der Zeitrelais.

Ausgange PLC: Anzahl der Ausgangsgerate fir PLC.
Eingangsgeréate PLC: Anzahl der Eingangsgeréate fur PLC.

Anzeige PLC: Anzahl der Anzeigen fur PLC.
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Schaltschrank

Wiegebox CAN-Bus: Anzahl der Wiegeboxen (CAN).
Wiegebox V3: Anzahl der Wiegeboxen V3.0 (CAN).

Verbindungsbox 16 Ausgénge 18 Eingange: Anzahl der Verbindungsboxen 16
Ausgange 18 Eingange.

Verbindungsbox 16 Ausgange 2 Eingange: Anzahl der Verbindungsboxen 16
Ausgénge 2 Eingange.

Verbindungsbox 32 Ausgange 4 Eingange: Anzahl der Verbindungsboxen 32
Ausgénge 4 Eingange.

Verbindungsbox 16 Ausgange 2 Eingange 16 analoge Sensoren: Anzahl der
Verbindungsboxen 16 Ausgange 2 Eingénge 16 analoge Sensoren.

Frequenzumformer Frenic Multi: Anzahl der Frequenzumformer Frenic Multi.

Frequenzumformer Frenic ACE: Anzahl der Frequenzumformer Frenic ACE.
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* Frequenzumformer Altvar312: Anzahl der Frequenzumformer Altvar312.
* Frequenzumformer Altvar320: Anzahl der Frequenzumformer Altvar320.
* Motorcontroller 24V: Anzahl der Motorcontroller 24V.

» Digitalmodul BDDIO32: Anzahl der Digitalmodule BDDIO32.

* Digitalmodul BDDIO32LC: Anzahl der Digitalmodule BDDIO32LC.

* Analogmodul BDAMA48: Anzahl der analogen Module BDAM48.

e Jumo Druckmessumformer 402056: Anzahl der Jumo Druckmessumformer
402056.

* Gateway CAN lIzumi/Lohbus: Anzahl der Gateways CAN Izumi/Lohbus.
* Bus: Bus ("Lohbus", "lzumi").
« BDM Adapter V25: Anzahl der BDM Adapter V25.
 Eingangskartze HLI 16 Eingange: Anzahl der Eingangskarten HLI 16 Ein-

gange.
« Ausgangskarte HLO 32 ausgange: Anzahl der Ausgangskarten HLO 32
Ausgange.

« BDP Digital 16/16 Karte: Anzahl der BDP Digital 16/16 Karten.

* Ventilmodul intelligente Ventile Vers.2: Anzahl der Ventilmodule intelligente
Ventile Vers.2.

* Relaismodul MC99 24 Relais: Anzahl der Relaismodule MC99 24 Relais.

* Ventilmodul MC99 200 Ventile: Anzahl der Ventilmodule MC99 200 Ventile.
* Nano Intelligent CAN Couplers: Anzahl der Nano intelligenten CAN Koppler.

* Nano analog in 8: Anzahl der Karten Nano analog in 8.

* Nano analog in 8 Temperatur: Anzahl der Karten Nano analog in 8 Tempera-
tur.

* Nano analog out 8: Anzahl der Karten Nano analog out 8.

* Nano analog out 8 SLC: Anzahl der Karten Nano analog out 8 SLC.

* Nano digital in 8: Anzahl der Karten Nano digital in 8.

* Nano digital in 8 Wasser: Anzahl der Karten Nano digital in 8 Wasser.
* Nano digital out 8: Anzahl der Karten Nano digital out 8.

 Nano Wiegemodule: Anzahl der Nano Wiegemodule.

* Nano relais 8 NO: Anzahl der Karten Nano relais 8 NO.

e QuadScale HouseLink HL10C: Anzahl der QuadScale-Houselink-Karten.
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3.2 Einstellungen im FeedMove Editor vornehmen

Der Feedmove Editor ist ein Bearbeitungsprogramm zur grafischen Gestaltung der ins-
tallierten Anlage. Im Feedmove Editor werden alle Anlagenkomponenten, die Sie im
Composer angelegt haben, mittels Symbolen angezeigt. Im Feedmove Editor werden
die einzelnen Anlagenkomponenten gemal} der installierten Anlage miteinander ver-
bunden. Auf diese Weise wird der Weg des Futtertransportes wiedergegeben.

Die automatisch generierten Futtertransporte mussen bearbeitet werden!

Die fertige Darstellung erscheint im Anwendungsfenster "Ansicht". Die Grafik zeigt die
Aktivitat der Anlage wahrend des Betriebs.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

2. Klicken Sie unter "Setup" auf "Futtertransporte bearbeiten...".

Das Bearbeitungsprogramm "Feedmove Editor" 6ffnet sich in einem neuen Fens-
ter.
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3.2.1 Symbole Anlagenkomponenten

Silo trocken

Flussigsilo / Flussigkeitstank

Mineraldosierer

Mikromineralstoffdosierer
~ 1 || Lkw-Grube

Manuelle Zufuhr

Muihle

XXRRRRK
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Mischturm

Mischer-Vorbehalter / -Nachbehélter

Muhlen-Vorbehélter

Reiniger Inline-Muhle

Trockner

Pelletpresse

Becherelevator

Schieber

Staubfilter

Kette

11| Kettenforderer

aaananaas
-
Querkettenforderer
Zentralauslasskette
Forderschnecke
Querforderschnecke
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fl Dosierschnecke

Muhlenverteilerschnecke

-

c
X
k2

Klappkasten

Dreiwege-Klappkasten

Pumpe
Ruttler
Ruhrwerk
Ventil
Antrieb
Zellengitter

Luftauslass

3.2.2 Grundfunktionen

Ansicht Vollstandige Ansicht der Anlage

Raster Rasterlinien ein- / ausblenden

Vergrol3ern / Verklei-
nern

Ansicht vergroRern / verkleinern

Beschriftung einzelner Anlagenkomponen-

Beschriftun
g ten ein- / ausblenden
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Ruckgangig/Wieder-

Aktion rtickgangig machen / wiederherstel-
len

q ﬂ Kamera

herstellen

Unterschiedliche Ansichten der Anlage spei-
chern

3.2.3 Raster einrichten

Wenn Sie die Anlagenkomponenten entlang eines Rasters ausrichten mochten, kli-
cken Sie auf Ji#ll. Andern Sie bei Bedarf die GroRe der Rasterung wie folgt:

1. Klicken Sie im Menu "Ansicht" auf "Rastereinstellungen”.

2. Geben Sie den Wert in die Eingabefelder ein oder andern Sie den Wert mit Hilfe

der Auf- und Abwartspfeile.

3. Bestéatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf "OK".

Bigtamllt
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3.2.4 Ansicht einstellen und speichern

Welche der unten angegebenen Funktionen auf IThre Maus zutrifft, hangt von den Win-
dows-Einstellungen der Maus ab.

Sie kdnnen bis zu 5 unterschiedliche Ansichten speichern: eine Ansicht pro Kamera-
Symbol. Gespeicherte Ansichten kdnnen Sie spater im Fenster "Ansicht" aufrufen.

1. Stellen Sie die Ansicht wie folgt ein:
— VergroRern oder verkleinern: Drehen Sie das Mausrad vor und zurtick.

— Nach rechts oder links bewegen: Dricken und halten Sie die Umschalttaste
(Shift-Taste) und drehen Sie das Mausrad vor und zurlck.

— Nach oben oder unten bewegen: Dricken und halten Sie die Steuerungs-
taste (Strg-Taste) und drehen Sie das Mausrad vor und zurtck.

ODER

Wenn Sie das Mausrad herunterdriicken, kénnen Sie die Grafik (zweidimensi-
onal) in alle Richtungen bewegen.

2. Klicken Sie auf den Abwartspfeil eines der Kamera-Symbole.

3. Kilicken Sie im Kontextmenu auf "Aktuelle Ansicht" und die Ansicht ist gespeichert.

4. Wenn Sie die gespeicherte Ansicht spater wieder aufrufen méchten, klicken Sie
auf das entsprechende Kamera-Symbol.
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3.2.5 Anlagenkomponenten markieren und verschieben

1. Bewegen Sie den Mauszeiger auf die gewiinschte Anlagenkomponente.

ool
Der Mauszeiger andert seine Form *—i—*. Der Name der Anlagenkomponente wird
aulRerdem kurz als Tooltip angezeigt.

2. Klicken Sie auf die Anlagenkomponente und halten Sie die Maustaste gedrUckt.
Die Anlagenkomponente wird orange markiert.
3. Verschieben Sie die Anlagenkomponente auf die gewiinschte Position und lassen

Sie die Maustaste los.
ODER:

1. Markieren Sie mehrere Anlagenkomponenten,

a) indem Sie mit gedrickter linker Maustaste ein Rechteck um die Anlagenkom-
ponenten ziehen.

ODER:
indem Sie die Anlagenkomponenten mit gedriickter Strg-Taste anklicken.

Die Anlagenkomponenten werden orange markiert.

N

Klicken Sie in den markierten Bereich und halten Sie die Maustaste gedruckt.

w

Verschieben Sie die Anlagenkomponente auf die gewtinschte Position und lassen
Sie die Maustaste los.

Orange markierte Objekte kbnnen Sie auch mit den Pfeiltasten Ihrer Tastatur verschie-
ben.

3.2.6 Anlagenkomponenten verbinden

Die Verbindungen zwischen den Anlagenkomponenten, auch Futtertransporte
genannt, sind standardmaRig voreingestellt.

Wenn Sie die standardmaldig vorgegebenen Futtertransporte tibernehmen mdochten,
prufen Sie, ob diese Futtertransporte lhrer installierten Anlage entsprechen.

Um Anlagenkomponenten zu verbinden, missen Sie bei Bedarf bestehende Verbin-
dungen zunachst l6schen.

* Einzelne Verbindungen l6schen:
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a) Bewegen Sie den Mauszeiger auf die unerwinschte Verbindung.
Der Mauszeiger andert seine Form B:—I—*.

b) Klicken Sie auf die Verbindung.
Die Verbindung wird orange markiert.

c) Dricken Sie die Entf-Taste auf Ihrer Tastatur.
Die Verbindung wird entfernt.

 Um alle Verbindungen zu léschen, klicken Sie im Menu "Bearbeiten" auf "Alle
Futtertransporte entfernen”.

» Auf Standard zuricksetzen: Bei der EcoMatic sind fur die Anlagenkomponenten
automatisch Standard-Verbindungen definiert. Wurde diese Konfiguration gean-
dert, konnen Sie alle Standard-Verbindungen wieder herstellen und mit dem Stan-
dard weiterarbeiten.

Klicken Sie im Meni "Bearbeiten” auf "Verbindungen auf Standardlayout zuriick-
setzen".

1. Bewegen Sie den Mauszeiger auf den roten Punkt der gewinschten Anlagen-
komponente.

: . . [=+
Der Mauszeiger andert seine Form @h .
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2. Klicken Sie auf den roten Punkt und halten Sie die Maustaste gedruckt.

3. Bewegen Sie den Mauszeiger auf das Symbol der Anlagenkomponente, mit der
die ausgewahlte Anlagenkomponente verbunden werden soll.

[t
Der Mauszeiger andert seine Form & und eine Verbindungsleitung wird sichtbar.
Die FlieRrichtung ist mit einem Pfeil an der Leitung gekennzeichnet.

4. Lassen Sie die Maustaste los.

Beide Anlagenkomponenten sind miteinander verbunden.

Verbundene Anlagenkomponenten ohne griinen und roten Punkt ermdglichen
keine weitere Verbindung.

5. Verbinden Sie auf diese Weise alle Anlagenkomponenten miteinander, sodass ein
geschlossener Futtertransportweg vom Silo bis zum Kreis entsteht.
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3.2.7 Feedmove Editor beenden

Nach dem Speichern der Anderungen im Feedmove Editor erscheint erneut ein
Dialog, der auf einen notwendigen Neustart des Steuerungscomputer 501pro hin-
weist.

6. Bestatigen Sie den Dialog mit "OK".

7. Klicken Sie im Meni "Setup” auf "Software installer".

8. Wabhlen Sie den Steuerungscomputer mit einem Klick aus.

9. Klicken Sie in das entsprechende Eingabefeld unter "Action Type" und wahlen Sie
die Aktion "Reboot Controller".

10. Klicken Sie auf "Start".
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Dieser Vorgang kann mehrere Minuten dauern!

MillAndMixpro

B | q |:H ”ﬂ N E[ Ausgabe: 05/2025  99-94-0805 D

manager



Konfiguration der MillAndMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Sejte 63

3.3 I0-Manager einrichten

Im 10-Manager richten Sie die Steuerung ein. Sie ordnen die Anlagenfunktionen, die
Sie zuvor im Composer festgelegt haben, den 10-Karten zu.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

2. Kilicken Sie im Menu "Setup” auf "IO Manager".

Der I0-Manager offnet sich im Anwendungsfenster. Im linken Bereich werden
unter "Gerat" die einzelnen Gerate der Anlage angezeigt. Im rechten Bereich wer-
den unter "Kanal" die Kanale der I0-Karten angezeigt.
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Die Ansicht im IO-Manager kénnen Sie Uber die obere Leiste wie folgt einstellen:

- | = ‘ Struktur vollstandig aus- oder einklappen
— Geréat und/oder Kanal gemaf? Verbindungsstatus anzeigen

— Bearbeitungsmodus (de-)aktivieren, in dem Geratenamen bearbeitet und Ver-
bindungen zwischen Gerat und 10-Karte manuell durch Tastatureingabe
erstellt werden kénnen

- | Schaltschrank-Nummern und -Indizes anzeigen
— Kanal gemal’ Kanal-Typ anzeigen

Die Schnittstellen an den Geraten und den I10-Karten werden durch folgende Sym-
bole dargestellt:

- digitaler Ausgang
— digitaler Eingang
- analoger Ausgang

- analoger Eingang
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- Zahlereingang
- serielle Schnittstelle

— Verbundene Schnittstellen sind farbig: #- JUL | - JuL |

— Nicht verbundene Schnittstellen sind ausgegraut:

3.3.1 Reihenfolge der 10-Karten: Lohbus, lzumi

Wenn Sie die 10-Karten Lohbus oder Izumi verwenden, muss die Reihenfolge der |O-
Karten im |O-Manager mit der Reihenfolge im Schaltschrank tbereinstimmen. Sobald
Sie Lohbus oder Izumi im Composer ausgewahlt haben, werden sie im 10-Manager
automatisch hinzugefiigt. Die Reihenfolge der 10-Karten im I0-Manager ist zunéchst
willkdrlich.

Sortieren Sie die IO0-Karten Lohbus oder Izumi im 10-Manager bevor Sie die Verbin-
dungen setzen.

Die folgende Anleitung zeigt die Anordnung am Beispiel der 10-Karten Lohbus. Die
Anordnung fur die 10-Karte Izumi erfolgt in der gleichen Weise.

1. Offnen Sie mit einem Rechtsklick auf eine der Lohbus-Karten das Kontextmenii.
2. Klicken Sie im Kontextmeni auf "Einstellungen Busknoten".

Ein neues Dialogfenster fur Einstellungen 6ffnet sich.

3. Klicken Sie auf den Reiter "Connected I/O cards".

4. Sortieren Sie die im kleinen Ansichtsfenster angezeigten 10-Karten:
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a) Klicken Sie auf eine 10-Karte.

b) Verschieben Sie die Position der |O-Karte mit Hilfe der Auf- und Abwartspfeile.

Zahlen Sie bei der Anordnung der |IO-Karten vom Gateway weg.

c) Speichern Sie die definierte Reihenfolge, indem Sie auf "Save" klicken.

5. SchlieRen Sie das Dialogfenster fur Einstellungen Gber den Button "Schliessen”.

3.3.2 Knoten-ID andern

Im mitgelieferten Schaltplan finden Sie Angaben, welches Gerat welche CAN-Adresse
erhalt. Vergeben Sie die CAN-Adressen gemafR Schaltplan.

1. Kontrollieren Sie an den |0-Karten, die Sie zuweisen mdchten, auf welche CAN-ID
der Drehschalter der jeweiligen Karte eingestellt ist (im Schaltschrank).

2. Offnen Sie mit einem Rechtsklick auf die 10-Karte (oberste Ebene) das Kontext-
mend und klicken Sie auf "Einstellungen Busknoten".

Ein neuer Dialog 6ffnet sich.
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3. Klicken Sie auf der ersten Registerkarte unter "Knoten ID" auf "Andern".

4. \Wahlen Sie die neue Knoten-ID und klicken Sie auf "OK".

5. Bestatigen Sie die Sicherheitsabfrage.

6. Klicken Sie auf "Schliessen”, um den Dialog zu beenden.
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7. Klicken Sie auf den Button "Applikation neustarten”, um die Einstellungen zu tber-
nehmen.
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3.3.3 Verbindung erstellen

Verbinden Sie die einzelnen Gerate mit der entsprechenden 10-Karte manuell. Die
Funktion Uber den Button "Standardzuordnung” wird vom System derzeit nicht unter-
stutzt.

1. Andern Sie, wo erforderlich, im Bereich "Kanal" einen oder mehrere Eingange zu
Ausgéngen mit der Spannungsversorgung +24 V.

Die Voreinstellung zeigt zunachst nur Eingange.
Diese Funktion ist bei I0-Karten des Typs BDDIO32 und BDDIO32LC mdglich.

a) Markieren Sie einen Eingang oder markieren Sie mit gedrickter Strg-Taste
mehrere Eingange.
Die Mehrfachbearbeitung gilt nur fir Kanale gleichen Typs.

b) Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.

c) Wabhlen Sie im Kontextmenu "Zu Ausgang &ndern" > "+24V schaltend”, wenn
der neue Ausgang +24 V ausgeben soll.

ODER:

Waéhlen Sie im Kontextmen( "Zu Ausgang andern" > "Masse schaltend", wenn
der neue Ausgang Masse ausgeben soll.

d) Bei Bedarf kdnnen Sie die Polaritat des Signals umkehren, indem Sie im Kon-
textment auf "Polaritat" > "Invertiert" klicken.
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2. Wabhlen Sie eine der folgenden Varianten zur Verbindung der Schnittstellen:
Variante 1:

a) Klicken Sie auf die Schnittstelle der gewinschten Anlagenkomponente und
halten Sie die Maustaste gedrickt.

b) Ziehen Sie die Maus mit gedrtickter Taste auf die Schnittstelle des gewlnsch-
ten Kanals und lassen die Taste los.

Die Anlagenkomponente und der Kanal werden miteinander verbunden. Die
Symbole werden farbig dargestellt 4 nn| + nn|.

Variante 2:
a) Aktivieren Sie in der oberen Leiste die Funktion "Bearbeiten".

b) Da die Schnittstellen der |O-Karten nummeriert sind, kbnnen Sie die entspre-
chende Nummer bei der Schnittstelle der Anlagenkomponente eintragen.

Die Anlagenkomponente und der Kanal werden miteinander verbunden. Die
Symbole werden farbig dargestellt 4 nn| + nn |.

3. Wenn Sie eine Verbindung versehentlich falsch gesetzt haben, klicken Sie mit der
rechten Maustaste auf das entsprechende Verbindungssymbol. Klicken Sie im
Kontextmeni dann auf "Verbindung lI6schen®.
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Verbindung prufen:

Doppelklicken Sie auf das gewlnschte Gerat und der damit verbundene Kanal wird
entsprechend markiert.

4. Sobald Sie alle Verbindungen festgelegt haben, klicken Sie in der unteren Befehls-
leiste auf "Speichern”.

5. Klicken Sie abschlieRend oben im Fenster auf "Applikation neustarten”, um die
Steuerung in Betrieb zu nehmen.

3.3.4 Schaltplan importieren

Ein Schaltplan kann im CSV-Format geladen werden.

1. Klicken Sie in der unteren Leiste auf den Abwartspfeil des Buttons "Standardzuord-
nung".

Ein Kontextmeni 6ffnet sich.

2. Wahlen Sie "Schaltschrankzuordnung laden".

3.3.5 Testmodus ausfiuhren

Im Testmodus des 10-Managers kénnen Sie alle Gerate ein- und ausschalten, und so
die korrekte Einrichtung der Steuerung vor der Inbetriebnahme kontrollieren.
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VORSICHT!

Der Testmodus darf nur von einem Service-Techniker ausgefuhrt werden. Bei einer
angeschlossenen Anlage werden maoglicherweise Gerate gestartet. Achten Sie darauf,
dass sich wahrend des Testmodus keine Personen und keine Tiere im Anlagenbereich
befinden.

Deaktivieren Sie den Testmodus nach Beendigung.

1. Klicken Sie in der oberen Leiste auf "Testmodus starten".

2. Doppelklicken Sie im Bereich "Gerat" auf die Schnittstelle des Gerétes, das Sie
einschalten mochten +- nn | b nn |.

Der damit verbundene Kanal wird entsprechend markiert.

3. Aktivieren Sie bei dem ausgewahlten Geréat und beim zugehérigen Kanal das Kon-
trollkastchen mit einem Kilick.

Das reale Gerét ist eingeschaltet.

Falls das reale Geréat nicht eingeschaltet sein sollte oder falls ein anderes reales
Gerat eingeschaltet ist, korrigieren Sie die Verbindungen im 10-Manager oder
klemmen Sie die Ausgange an der |0-Karte um. Beachten Sie dabei die dem
Schaltplan beiliegende Ubersichtszeichnung der 10-Karte.

4. Schalten Sie das Geréat aus, indem Sie die Hakchen durch Anklicken entfernen.

5. Beenden Sie den Testmodus, indem Sie in der oberen Leiste auf
klicken.
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3.3.6 Waage kalibrieren

Sobald Sie die Verbindung zwischen der Waage bzw. ihren Wiegestaben und der ent-
sprechenden Wiegebox erstellt haben, kdnnen Sie die Waage kalibrieren.

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste im Bereich "Gerat" auf eine verbundene
Waage bzw. ihre untergeordneten Wiegestabe.

2. Klicken Sie im Kontextment auf "Kalibrieren".

Es offnet sich ein neues Dialogfenster.

3. Kilicken Sie zum Kalibrieren auf den Reiter "Kalibrierung".
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4. Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 1 das Gewicht (in der Regel den Wert 0) ein
und klicken Sie in der Spalte "Rohwert eingeben™ auf "Setzen".

5. Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 2 das zum Kalibrieren verwendete Gewicht
ein.

6. Beladen Sie die MillAndMix mit dem Kalibriergewicht.

7. Klicken Sie in der Zeile fur Kalibrierungspunkt 2 in der Spalte "Rohwert eingeben”
auf "Setzen".

8. Entfernen Sie das Kalibriergewicht.

9. Falls Sie weitere Kalibrierungspunkte definiert haben, wiederholen Sie mit diesen
die Schritte 5 bis 8.

10. Klicken Sie auf "Kalibrieren", um den Kalibriervorgang zu beenden.

11. Schlief3en Sie den Dialog.

3.3.7 Analogen Sensor kalibrieren

Sobald Sie die Verbindung zwischen dem analogen Sensor und dem entsprechenden
Analogmodul erstellt haben, kdnnen Sie den analogen Sensor kalibrieren.

Abhéngig von der Art des Sensors muss ein externes Messinstrument verfugbar sein,
um Stromaufnahme, Temperatur, Luftfeuchtigkeit usw. zu messen. Fur sinnvolle Kalib-
rierwerte beachten Sie bitte auch die Dokumentation des Lieferanten des Sensors.

12. Klicken Sie mit der rechten Maustaste im Bereich "Gerat" auf einen verbundenen
analogen Sensor.

13. Klicken Sie im Kontextmeni auf "Kalibrieren".

Es 6ffnet sich ein neues Dialogfenster.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

Geben Sie die Anzahl der Kalibrierungspunkte ein, die benutzt werden sollen. Fur
jeden Kalibrierungspunkt erscheint in der Tabelle eine Zeile.

Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 1 den ersten extern gemessen Wert in der
Spalte "Sensorwert" ein (in der Regel den Wert 0), und klicken Sie in der Spalte
"Rohwert eingeben” auf "Setzen".

In der Spalte "Rohwert" wird ein Wert angezeigt.

Verandern Sie je nach Art des Sensors die Stromaufnahme (Geréat einschalten),
die Temperatur, die Luftfeuchtigkeit usw., um den extern gemessenen Wert zu ver-
andern.

Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 2 den zweiten extern gemessen Wert in der
Spalte "Sensorwert" ein, und klicken Sie in der Spalte "Rohwert eingeben" auf "Set-

zen'.

Falls Sie weitere Kalibrierungspunkte definiert haben, wiederholen Sie mit diesen
die Schritte 5 und 6.

Klicken Sie auf "Kalibrieren", um den Kalibriervorgang zu beenden.

Schlief3en Sie den Dialog.
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3.4 Benutzerdefiniertes Label bearbeiten

Wenn Sie im Composer "Label fur benutzerdefinierten Text" definiert haben (siehe
Kapitel 3.1.9 "Zubehor”, Seite 42), kdonnen Sie unter "Ansicht" mit Rechtsklick auf das
entsprechende Symbol bzw. auf das Label und anschlieendem Klick auf "Info Txt"
das Bearbeitungsfenster fur das benutzerdefinierte Label 6ffnen:

Im Bearbeitungsfenster konnen Sie die Beschriftung und den Info-Text des benutzer-
definierten Labels bearbeiten und mit Klick auf "Speichern" bestatigen:

Sobald ein Info-Text eingegeben und gespeichert wurde, wird unter "Ansicht” der Info-
Text statt der Beschriftung als Label angezeigt.
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4 Containerketten

Die Reihenfolge der Container (Silos), aus denen Komponenten entnommen werden,
ist mittels sog. Containerketten konfigurierbar.

Es ist zweckmalRig, in eine Containerkette nur Container mit gleicher Komponente und
Prioritat aufzunehmen, wobei eine Containerkette auch Container mit unterschiedli-
chen Komponenten und Prioritéaten enthalten darf.

Nach der Konfiguration der Containerketten ist deren Prioritat einstellbar (siehe Kapitel
5.13.3 "Prioritat der Container-Ketten”, Seite 114).

1. Kilicken Sie im Meni "Konfiguration" > "Allgemein" auf "Containerketten".

2. Klicken Sie im Dialogfenster "Containerketten™ auf "Hinzufligen".
3. Vergeben Sie der Containerkette einen Namen.

4. Wabhlen sie aus der oberen Liste der hinzufiigbaren Container die gewtinschten
Container jeweils aus und klicken Sie auf "Hinzufligen", um sie der darunter befind-
lichen Containerkette hinzuzuftigen.

MillAndMixpro .
Ausgabe: 05/2025  99-94-0805 D I_J] I q |:H ”ﬂ N E[

manager



Seite 78 Containerketten

5. Sortieren Sie die Container innerhalb der Containerkette bei Bedarf mit den Auf-
und Abwartspfeilen.

6. Bestatigen Sie die Containerkette mit einem Klick auf "OK".

Die bei der Konfiguration der Containerkette von oben nach unten gelisteten Con-
tainer werden in der Spalte "Container-Liste" des Dialogfensters "Containerketten”
von links nach rechts aufgezahlt.

7. Konfigurieren Sie bei Bedarf weitere Containerketten.

8. Bestatigen Sie die Containerketten mit einem Klick auf "Schliessen”.
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5 MillAndMixpro-Einstellungen

Unter "Ausristung" nehmen Sie Einstellungen fur die Applikation vor. Die Parameter-
werte konnen je nach Bedarf jederzeit an die individuellen Bedurfnisse angepasst wer-
den.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

[i] ACHTUNG!

Prifen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste
auf klicken.

2. Kilicken Sie unter "Ausristung" auf "Einstellungen...".

Der Einstellungsdialog 6ffnet sich und beinhaltet alle Einstellungen fur die Anla-
genkomponenten, die Sie zuvor im Composer definiert haben. Die Einstellungen
sind gruppiert und haben gegebenenfalls voreingestellte Werte. Die einzelnen
Parameter werden in den folgenden Kapiteln erlautert.

Speichern Sie erst, wenn Sie alle Einstellungen unter den Reitern definiert haben.
Die Funktion "Speichern” gilt fir den gesamten Einstellungsdialog. Gespeicherte
Anderungen wirken sich umgehend auf die Anlage(n) aus.

Tooltips vorhanden! Bewegen Sie den Mauszeiger Uber Eingabefelder oder die
Parameter in der Kopfzeile fur eine ndhere Beschreibung.
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5.1 Einstellungen eines Elements kopieren

Wenn mehrere Elemente eines Typs gleiche Einstellungen haben sollen, kénnen Sie
die Einstellungen fur ein Element festlegen und dann auf andere Elemente tbertragen.
Die Kopier-Funktion ist im Einstellungsdialog verfiigbar, wenn mindestens 2 Elemente
eines Typs existieren. Sie gilt immer nur fur die Einstellungen des gerade aktiven Rei-
ters.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Legen Sie die Einstellungen fir ein Element fest.

2. Klicken Sie im oberen Bereich des Fensters auf die Schaltflache "Einstellungen
kopieren...".

3. Wabhlen Sie im nachsten Dialogfenster das Element aus, dessen Einstellungen Sie
ubernehmen mochten.
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4. Klicken Sie auf "Weiter".

5. Wabhlen Sie im nachsten Dialogfenster alle Elemente aus, denen Sie die Einstel-
lungen Ubertragen méchten.

Die (De-)Aktivierung des Kontrollkastchens "Alle auswahlen" (de-)selektiert samt-
liche Elemente.
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6. Klicken Sie auf "Kopieren", um die Einstellungen fur die ausgewéhlten Elemente
Zu Ubernehmen.
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5.2 Allgemein

5.2.1 Einstellungen Applikation

» Applikation nicht betriebsbereit
 Aktion nach max. Pausenzeit ist ein Alarm, eine Warnung oder keine Aktion
("Nein").
+ Maximale Pausenzeit: Ist die Applikation langer als hier angegeben nicht in
Betrieb (Pause oder Storung), wird entsprechend der Einstellung "Aktion nach

max. Pausenzeit" ein Alarm oder eine Warnung ausgegeben. Eine Zeit von 0
Minuten bedeutet, dass es keine maximale Pausenzeit gibt.

* Aktion wiederholen: Ist dieser Parameter aktiv, wird die Aktion (Alarm, War-
nung oder keine Aktion) nach jedem weiteren Ablauf der maximalen Pausen-
zeit wiederholt.

* Allgemein: Den Status Applikation nicht betriebsbereit als allgemeine/n
Alarm/Warnung definieren.

e Zuricksetzen

* Applikation zuricksetzen: Harter Reset der Applikation.
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5.2.2 Teilapplikationen

Innerhalb der Applikation gibt es Anlagenkomponenten, die als unabhéngige Teilappli-
kationen gesteuert werden. Eine Teilapplikation kann fir eine bestimmte Zeit gesperrt
werden, z. B. bei einem Schaden.

Name: Anlagenkomponente, die als Teilapplikation gesteuert wird.

Teilapplikation aktivieren: In der Voreinstellung sind die Anlagenkomponenten
aktiv. Entfernen Sie mit einem Klick das Hakchen, wenn Sie Anlagenkomponenten
sperren mochten.

Aktion der max. Pausenzeit ist ein Alarm, eine Warnung oder keine Aktion
("Nein").

Maximale Pausenzeit: Ist die Applikation langer als hier angegeben nicht in
Betrieb (Pause oder Stérung), wird entsprechend der Einstellung "Aktion der max.
Pausenzeit" ein Alarm oder eine Warnung ausgegeben. Eine Zeit von 0 Minuten
bedeutet, dass es keine maximale Pausenzeit gibt.

Aktion wiederholen: Ist dieser Parameter aktiv, wird die Aktion (Alarm, Warnung
oder keine Aktion) nach jedem weiteren Ablauf der maximalen Pausenzeit wieder-
holt.

Allgemein: Alarm/Warnung ist allgemein.
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5.2.3 Sensorausrichtung

» Pfad (nur Anzeige): Zugehdriger Pfad.
e Sensor (nur Anzeige): Name des Sensors.

* Alignment mode: Die Einstellung "UseSensor" ist in der Regel zu nutzen. Die
Modi "Low" und "High" bedeuten, der abgeleitete Sensorwert (Ausgang) ist immer
jeweils "Low" oder "High", unabhangig vom tatsachlichen Sensorwert. Diese Modi
kénnen temporar genutzt werden, um der Steuerung immer einen Nicht-Fehlerwert
zu liefern, falls der Sensor defekt ist. Diese Modi sollen nicht standardmafig
benutzt werden.

* Delay high: Innerhalb dieser Zeit muss der reale Sensor (Eingang) "high" gemel-
det haben, bevor der abgeleitete Sensor auf "high" (Ausgang) wechselt.

» Delay low: Innerhalb dieser Zeit muss der reale Sensor (Eingang) "low" gemeldet
haben, bevor der abgeleitete Sensor (Ausgang) auf "low" wechselt.

 Minimum high: Die Zeit, die der abgeleitete Sensor (Ausgang) mindestens "high"
meldet.

* Minimum low: Die Zeit, die der abgeleitete Sensor (Ausgang) mindestens "low"
meldet.
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* Invert sensor: Diese Einstellung invertiert den Eingangswert des realen Sensors
(Eingang). Die Parameter Delay high und Minimum low werden dann auf den
invertierten Eingangswert des Sensors angewendet. Der Effekt ist gleichzusetzen
mit der Invertierung des Sensors auf der Karte.

5.2.4 Reiniger

* Reiniger
* Name: Name des Reinigers.
* Schmutzschnecke
* Modus Schmutzschnecke
AlwaysOn: Die Schmutzschnecke ist im Dauerbetrieb.

Interval: Die Schmutzschnecke wechselt zwischen Einschaltzeit und Pausen-
zeit.

* Sensor-Stoppverzdgerung: Sensorverzogerung, wenn die Schmutzschne-
cke sensorbasiert betrieben wird.

* Intervalldauer: Zeitdauer, die die Schmutzschnecke im Modus "Interval" zwi-
schen zwei Pausenzeiten eingeschaltet bleibt.
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* Intervall Pausenzeit: Zeitdauer, die die Schmutzschnecke im Modus "Inter-
val" zwischen zwei Einschaltzeiten ausgeschaltet bleibt.

e Zusatzliche Motoren
 Name (nur Anzeige): Name des zusatzlichen Motors.

» Startzeit: Vom zusatzlichen Motor verwendete Startzeit.

5.2.5 Staubfilter

* Name: Name des Staubfilters.
« (Gerate, die sich aktivieren

 Motors: Die hier ausgewahlten Motoren aktivieren beim Einschalten den
Staubfilter. Er bleibt eingeschaltet, solange mindestens einer dieser Motoren
|auft.

» Filtergesteuerter Ausgang

e Air Shots in Pause: Anzahl der Luftstél3e wahrend der filtergesteuerte Aus-
gang pausiert.

* Air Shots When On: Anzahl der Luftstol3e wahrend der filtergesteuerte Aus-
gang aktiviert ist.
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 Stop Verzdogerungen

» Stoppverzogerung Lufter: Zeit, die der Lufter weiterlauft, nachdem das letzte
Gerat, das den Staubfilter aktiviert hat, ausgeschaltet wurde.

» Stoppverzogerung Luftstosse: Zeit, die die Luftstol3e weiterlaufen, nachdem
das letzte Gerat, das den Staubfilter aktiviert hat, ausgeschaltet wurde.

» LuftstoRe
* Air time on: Einschaltzeit fur jedes Luftventil.

« Luft Pausenzeit ohne Mihle: Pausenzeit der Staubfilter-Luftventile, wenn der
Muhlenmotor keiner der aktiven Motoren ist.

« Luft Pausenzeit mit Mihle: Pausenzeit der Staubfilter-Luftventile, wenn der
Mihlenmotor einer der aktiven Motoren ist.

* Air on shots: Anzahl der Schisse jedes Luftventils.

« Air on interval: Zeit zwischen zwei Schissen des Luftventils.

5.2.6 Geratetiberwachung

» Pfad (nur Anzeige): Pfad des Geréats.

e Gerat (nur Anzeige): Name des Gerats.

« Uberwachung
e Total count (nur Anzeige): Gesamtzahl der eingeschalteten Gerate.
« Total life time (nur Anzeige): Gesamteinschaltdauer des Gerats.

e Trip count (nur Anzeige): Anzahl der Einschaltungen des Geréts seit dem letz-
ten Zurlicksetzen.
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Trip life time (nur Anzeige): Zeitdauer, die das Gerat seit dem letzten Zurtick-
setzen lauft.

Trip last reset date (nur Anzeige): Tag, an dem die Auslosewerte des Gerats
zuletzt zuriickgesetzt wurden.

Reset trip values: Aktuelle Auslésewerte des Geréats zurticksetzen.

e Alarm settings

Warning text: Der Warnung hinzuzufliigender Text, sobald der Warngrenzwert
erreicht oder das Warnzeitlimit tberschritten wird.

Warning count limit (Warngrenzwert): Anzahl der Einschaltungen des
Gerats, bevor eine Warnung ausgelost wird.

Warning life time limit (Warnzeitlimit): Zeitdauer, die das Gerat laufen soll,
bevor eine Warnung ausgelést wird.

Alarm text: Dem Alarm hinzuzufigender Text, sobald der Alarmgrenzwert
erreicht oder das Alarmzeitlimit Gberschritten wird.

Alarm count limit (Alarmgrenzwert): Anzahl der Einschaltungen des Geréts,
bevor ein Alarm ausgeldst wird.

Alarm life time limit (Alarmzeitlimit): Zeitdauer, die das Gerat laufen soll,
bevor ein Alarm ausgel6st wird.

5.2.7 Sonstige

e Ort (nur Anzeige): Zugehoriger Ort.

» Daten bereinigen

Alarme und Warnungen: Alarme und Warnungen, die alter als das hier ange-
gebene Alter sind, werden geldscht.

MillAndMixpro .
Ausgabe: 05/2025  99-94-0805 D qul:

aimlet

manager



Seite 90 MillAndMixpro-Einstellungen

« Aufgabendaten: Aufgaben, die alter als das hier angegebene Alter sind, wer-
den geldscht.

« Komponentenzufihrung

» Aktivierte Warteschlange: Warteschlangenfunktionalitat fir die Startkndpfe
der Komponentenzufuhrung ist aktiv.

 Mengendezimale: Anzahl der Dezimalstellen der Mengenangaben innerhalb
der Komponentenzufihrung.

« Aulensilos

* Anzahl der parallel laufenden Lufter: Maximale Anzahl der parallel laufen-
den Aul3ensiloventilatoren. "0" = unbegrenzte Anzahl.

 Automatische Entriegelung von Silos

» Silos: Mit dem Auto-Entsperrflag markierte Silos werden wahrend des Starts
einer neuen Charge entsperrt.

* Mineralstoffe: Mit dem Auto-Entsperrflag markierte Mineraldosierer werden
wéhrend des Starts einer neuen Charge entsperrt.

* Spurenelemente: Mit dem Auto-Entsperrflag markierte Mikromineralstoffdo-
sierer werden wahrend des Starts einer neuen Charge entsperrt.

* Flussige Komponenten: Mit dem Auto-Entsperrflag markierte Flissigsilos
werden wahrend des Starts einer neuen Charge entsperrt.

+ Uberprufung der Geratebewegungen

» Gerate: Zu Uberpriufende Gerate. Sie werden zur angegebenen Zeit fur die
angegebene Einschaltdauer eingeschaltet, wenn sie sich innerhalb der ange-
gebenen Anzahl Tage nicht bewegt haben.

o Zeit: Uhrzeit der Gerateuberprifung.
» Tage: Zeitraum zwischen zwei Geratelberprifungen.

* Einschaltdauer: Zeitdauer, fur die die zu Uberprifenden Gerate zur angege-
benen Zeit eingeschaltet werden, wenn sie sich innerhalb der angegebenen
Anzahl Tage nicht bewegt haben.

* Systemanalysator
» Aktivieren: Systemanalysator aktivieren.
 Mahlprozess

» Parallel Mahlen Block: Nur ein einziger Muhlenvorbehélter benutzt die Mih-
len. Andere Mihlenvorbehalter werden gesperrt, bis der aktive Mahlprozess
beendete wurde.
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5.2.8 Warnungen

» Pfad: Applikation, fur die die unter "Warnungen deaktivieren" eingestellten War-
nungen deaktiviert sind.

* Ort: Standort der Applikation, fur die die unter "Warnungen deaktivieren" einge-
stellten Warnungen deaktiviert sind, auf der Farm.

 Warnungen deaktivieren

« Group: Ubergeordnete Gruppen, zu denen die unter "Type" eingestellten War-
nungen gehoren.

» Type: Deaktivierte Warnungen.
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5.3 Dosieren

5.3.1 Silos

« Silo
« Name des Silos: Name des Silos.

* Aufrihrzeit vor Dosieren: Diese Einstellung gilt nur fur Flussigsilos mit Ruhr-
werk. Definiert wird die Dauer, in der der Siloinhalt aufgerthrt wird, bevor die
Komponente in den Mischer dosiert wird.

« Maximale Dosiermenge fur das jeweilige Silo: Die maximale Menge, die
das Silo ausdosieren darf, bevor die Waage entleert wurde. Dies ist nur rele-
vant, wenn die Dosierung in eine Behéalterwaage erfolgt. Die Einstellung gilt
nicht far Flissigsilos.

« Maximale Menge: Maximale Fullmenge des Silos, wenn es auf Wiegestaben
steht.

* Mindestmenge: Minimale Fillmenge, die beim Entleeren im Silo verbleibt,
wenn es auf Wiegestaben steht.

 Max. Chargen tUber dem Limit: Diese Einstellung gilt nur fir Zielsilos. Defi-
niert wird die zuldssige Anzahl der Chargen, die Uber den Maximum-Sensor
hinaus noch in das vorgegebene Zielsilo passen. Wird bei einem Auftrag fir ein
Zielsilo der Maximum-Sensor erreicht, bevor der Auftrag abgeschlossen ist,
wird die verbleibende Anzahl der noch nicht abgeschlossenen Chargen ent-
sprechend der hier definierten Anzahl reduziert.
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Blockierung durch Maximalsensor oder Waage: Die Chargen fiur das Ziel-
silo werden auf Grundlage des Maximum-Sensors oder der Waage gesperrt.

Maximale Sperrzeit: Maximale Zeitdauer, die das System durch den Maxi-
mum-Sensor oder die Waage im Zielsilo blockiert werden kann.

* Riuhrwerk

Ruhrwerk: Name des Rihrwerks.

Maximale Laufzeit des RUhrwerks: Maximal zulassige Zeit, in der das Ruhr-
werk ohne Abschaltung lauft.

5.3.2 Behélterwaagen

 Behalterwaage

Name der Behalterwaage: Name der Behélterwaage.
Wiegekapazitat der Behélterwaage: Der Wiegekapazitat der Behalterwaage.

Max. Restmenge: Maximal zuldssige Restmenge beim Start einer neuen
Charge. Ermittelt die Behélterwaage eine hthere Restmenge als hier angege-
ben, wird ein Alarm ausgegeben.

Gewicht in Gramm anzeigen: Der Inhalt der Behalterwaage wird in der Aus-
ristungsansicht in Gramm angezeigt.
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5.4 Mahlvorgang (Inline-Mahlvorgang)

5.4.1 Miuhlen

« Name der Mihle: Name der Miihle.

 Gewlnschte Muhlenlast: Die gewlnschte Last, die die Mihle bei jeder beliebi-
gen Komponente beim Mahlen erreichen soll. Die Mihlensteuerung wird versu-
chen, diese Last beim Mahlen zu erreichen.

* Max. zuldssige Muhlenlast: Wird der hier definierte Wert erreicht, wird die Mih-
lensteuerung zuriickgesetzt.

 Max. mill load time: Wird der unter "Max. zulassige Miuhlenlast" eingestellte Wert
fur diese Zeit tUberschritten, wird der Mahlungsprozess zuriickgesetzt.

* Miuhle Leerlast: Last der Muhle im Leerlauf (hdher einzustellen als die tatséchli-
che Leerlast).

* Miuihle Hysterese: Hysterese in Kombination mit der gewiinschten Mihlenlast.
Wenn die gewiinschte Mihlenlast 70 A und die Hysterese 2 A betragen, ist der
gewilnschte Bereich 68 — 72 A.

* Regulierung nach oben: Um diesen Wert erhéht sich die Drehzahl des Frequenz-
umformers beim Speisen der Mihle, solange die Last unter der gewiinschten Mih-
lenlast liegt.

* Regulierung nach unten: Um diesen Wert verringert sich die Drehzahl des Fre-
guenzumformers beim Speisen der Mihle, solange die Last Uber der gewiinschten
Muhlenlast liegt.

* Mihle Regelzeit: Dieser Wert definiert, wie oft die Steuerung die Muhlenlast
regeln und den Frequenzumformer einstellen soll.
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* Max. Laufzeit: Die Zeit, die die Muhle nach Verarbeitung der letzten Komponente
weiterlaufen darf. Dadurch wird verhindert, dass die Mihle dauernd startet und
stoppt.

» Laufen nach Stopp: Nachlaufzeit der Mhle vor dem Abschalten, damit das letzte
Mahlgut nach Stoppen der Anwendung verarbeitet wird und die Mihle vor dem
nachsten Start leer ist.

* Erweiterte Regelungswerte: Erweiterte Regulierungswerte erstellen/andern.

5.4.2 Silokonfiguration

Pro Muhle kann jedes ihr zugewiesene Dosiersilo individuell konfiguriert werden. Dies
ermdglicht unterschiedliche Startgeschwindigkeiten fur Silos, die die gleiche Mihle
beschicken. Ein Silo kann auch unterschiedliche Startgeschwindigkeiten fir verschie-
dene Muhlen haben.

* Silo (nur Anzeige): Name des Silos.
* Silo-Inhalt (nur Anzeige): Aktuelle Komponente im Silo.

* Milling gradient (nur Anzeige): Name des Mahlgradienten.
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e Start speed: Startgeschwindigkeit, die das Silo beim Dosieren fur die Mihle ver-
wenden soll.

 Max. Geschwindigkeit: Maximale Geschwindigkeit, die das Silo beim Dosieren
fur die Mahle verwenden soll.

* Last speed (nur Anzeige): Letzte Geschwindigkeit, die wahrend eines Mahlungs-
prozesses verwendet wurde.

5.4.3 Komponentenkonfiguration

« Komponente (nur Anzeige): Komponente.
* Milling gradient (nur Anzeige): Name des Mahlgradienten.
* Abstand: In der Scheibenmuihle verwendeter Abstand.

* Frequency of mill: Mahlgeschwindigkeit.
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5.5 Mahlvorgang (Nachtraglicher Mahlvorgang)

5.5.1 Muhlen-Vorbehalter

* Name des Miihlen-Vorbehalters: Name des Mihlen-Vorbehalters.

* Max. Transportzeit: Maximale Zeit, die der Futtertransport ab dem Muhlen-Vorbe-
halter laufen darf. Wenn diese Zeit erreicht ist, wird ein Alarm ausgelost.
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5.5.2 Mihlen

« Name der Mihle: Name der Miihle.

 Gewlnschte Muhlenlast: Die gewlnschte Last, die die Mihle bei jeder beliebi-
gen Komponente beim Mabhlen erreichen soll. Die Mihlensteuerung wird versu-
chen, diese Last beim Mahlen zu erreichen.

* Max. zuldssige Muhlenlast: Wird der hier definierte Wert erreicht, wird die Mih-
lensteuerung zuriickgesetzt.

* Max. Mahldauer: Zeit, fir die die Muhlenlast die "Max. zuldssige Muhlenlast" Gber-
schreiten muss, damit der Mahlprozess zuriickgesetzt wird.

* Miuhle Leerlast: Last der Muhle im Leerlauf (hdher einzustellen als die tatséchli-
che Leerlast).

* Miuihle Hysterese: Hysterese in Kombination mit der gewiinschten Mihlenlast.
Wenn die gewiinschte Mihlenlast 70 A und die Hysterese 2 A betragen, ist der
gewilnschte Bereich 68 — 72 A.

* Regulierung nach oben: Um diesen Wert erhéht sich die Drehzahl des Frequenz-
umformers beim Speisen der Mihle, solange die Last unter der gewiinschten Mih-
lenlast liegt.

* Regulierung nach unten: Um diesen Wert verringert sich die Drehzahl des Fre-
guenzumformers beim Speisen der Mihle, solange die Last Giber der gewiinschten
Muhlenlast liegt.

* Schnecke Beflllgeschwindigkeit: Die Drehzahl des Frequenzumformers zum
Beschicken der Muhle, bis die Muhlenlast die Werte der Leerlast Uberschreitet.

» Schnecke Entleerungszeit: Die Zeit, die die Schnecke weiterlauft, nachdem der
Minimum-Sensor im Mihlen-Vorbehalter leer meldet. Wenn der Miihlen-Vorbehal-
ter leer ist, lauft diese Zeit, bevor der Futtertransport zu stoppen beginnt.
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 Miuhle Regelzeit: Dieser Wert definiert, wie oft die Steuerung die Mihlenlast
regeln und den Frequenzumformer einstellen soll.

* Max. Laufzeit: Die Zeit, die die Muhle nach Verarbeitung der letzten Komponente
weiterlaufen darf. Dadurch wird verhindert, dass die Mihle dauernd startet und
stoppt.

 Laufen nach Stopp: Nachlaufzeit der Mihle vor dem Abschalten, damit das letzte
Mahlgut nach Stoppen der Anwendung verarbeitet wird und die Mihle vor dem
nachsten Start leer ist.

» Erweiterte Regelungswerte: Erweiterte Regulierungswerte erstellen/andern.

5.5.3 Konfiguration nach der Mahlung

* Milling gradient (nur Anzeige): Name des Mahlgradienten.

» Start speed: Startgeschwindigkeit, die das Silo beim Dosieren fir die Muhle ver-
wenden soll.

 Max. Geschwindigkeit: Maximale Geschwindigkeit, die das Silo beim Dosieren
fur die Mihle verwenden soll.
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* Last speed (nur Anzeige): Letzte Geschwindigkeit, die wahrend eines Mahlungs-
prozesses verwendet wurde.

« Abstand: In der Scheibenmihle verwendeter Abstand.

* Frequency of mill: Mahlgeschwindigkeit.

5.6 Mischen

5.6.1 Mischer-Vorbehalter

« Name: Name des Mischer-Vorbehélters.
» Kapazitat: Das Fassungsvermdgen des Mischer-Vorbehélters.

* Maximale Transportzeit: Maximale Transportzeit vom Mischer-Vorbehalter zum
Mischer.

* Max Restmenge: Maximal zulassiger Restbetrag, der beim Starten einer Charge
im Mischer-Vorbehalter vorhanden sein darf.
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5.6.2 Mischer

e Mischer

Name: Name des Mischers.
Kapazitat: Fassungsvermogen des Mischers.

Max. Abweichung: Sobald alle Komponenten in den Mischer dosiert wurden,
wird die Abweichung von der erwarteten Menge berechnet. Ist die Abweichung
groRer oder kleiner als der hier angegebene Prozentsatz, wird eine Warnung
erzeugt.

Max. Restmenge: Maximal zulassige Restmenge im Mischer beim Start einer
neuen Charge.

Maximale Transportzeit: Maximale Transportzeit vom Mischer zu einem Ziel-
silo oder zum Mischer-Nachbehélter. Wird diese Zeit erreicht, wird ein Alarm
erzeugt.

Maximale Chargengré3e: Anhand dieses Werts wird die Anzahl der zu erstel-
lenden Chargen automatisch berechnet.

* Rihrwerk

Nachlaufzeit: Diese Zeit lauft das Ruhrwerk weiter, nachdem die Charge den
Mischer durchlaufen hat. Diese Einstellung verhindert, dass das Rihrwerk zwi-
schen den Chargen startet und stoppt.
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* Max. Laufzeit: Die maximal zulassige Laufzeit des Ruhrwerks ohne Pause.

e Startzeit: Befindet sich ein Mischer-Vorbehélter vor dem Mischer, wird der
Start des Transports um diese Zeit verzogert, um die Rihrzeit zu starten.

* Anhalten bei Blockierung: Wird der Mischer durch den Maximum-Sensor im
Zielsilo blockiert, stoppt das Ruhrwerk im Mischer.

5.6.3 Mischer-Nachbehalter

« Name: Name des Mischer-Nachbehalters.
» Kapazitat: Das Fassungsvermogen des Mischer-Nachbehélters.

* Max. Transportzeit: Maximale Transportzeit vom Mischer-Nachbehélter zu jedem
Ziel.
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5.7 Periodisches Aufruhren

Die Einstellungen unter dem Reiter Periodisches Aufrihren kénnen Sie definieren,
wenn Flussigsilos / Flussigkeitstanks im Einsatz sind.

Sie wéhlen den Tank und definieren eine Startzeit ("Start") und Endzeit ("Ende") sowie
die Intervalldauer ("Intervall"). Besitzt der Tank ein Ruhrwerk, kénnen der Ruhrwerk-
Status und die Ruhrzeit ("Mischzeit") eingestellt werden. Besitzt der Tank ein Umpump-
ventil, kann eine Umpumpdauer definiert werden. Die Aktionen Umpumpen und Auf-
rihren mittels Ruhrwerk nutzen das gleiche Intervall.

5.8 Waagen

Unter dem Reiter Waagen konnen Sie die Waage der jeweiligen MillAndMix tarieren
und kalibrieren.

1. Klicken Sie bei der gewiinschten Anlagenkomponente auf "Kalibrieren".
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2.

9.

Klicken Sie zum Kalibrieren auf den Reiter "Kalibrierung".

Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 1 das Gewicht (in der Regel den Wert 0) ein
und klicken Sie in der Spalte "Rohwert eingeben” auf "Setzen".

Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 2 das zum Kalibrieren verwendete Gewicht
ein.

Beladen Sie die MillAndMix mit dem Kalibriergewicht.

Klicken Sie in der Zeile fur Kalibrierungspunkt 2 in der Spalte "Rohwert eingeben”
auf "Setzen".

Entfernen Sie das Kalibriergewicht.

Falls Sie weitere Kalibrierungspunkte definiert haben, wiederholen Sie mit diesen
die Schritte 5 bis 8.

Klicken Sie auf "Kalibrieren", um den Kalibriervorgang zu beenden.

10. Schlief3en Sie den Dialog.
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5.9 Sensoren

Unter dem Reiter Sensoren kalibrieren Sie jeweils die Sensoren der Mihlen, Silos und
Komponentenzufihrung.

1. Klicken Sie bei der gewiinschten Anlagenkomponente auf "Kalibrieren".

2. Geben Sie die Anzahl der Kalibrierungspunkte ein, die benutzt werden sollen. Fur
jeden Kalibrierungspunkt erscheint in der Tabelle eine Zeile.

3. Geben Sie fir den Kalibrierungspunkt 1 den ersten extern gemessen Wert in der
Spalte "Sensorwert" ein (in der Regel den Wert 0), und klicken Sie in der Spalte
"Rohwert eingeben” auf "Setzen".

In der Spalte "Rohwert" wird ein Wert angezeigt.
4. Verandern Sie je nach Art des Sensors die Stromaufnahme (Gerat einschalten),

die Temperatur, die Luftfeuchtigkeit usw., um den extern gemessenen Wert zu ver-
andern.
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5. Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 2 den zweiten extern gemessen Wert in der
Spalte "Sensorwert" ein, und klicken Sie in der Spalte "Rohwert eingeben” auf "Set-

zen’.

6. Falls Sie weitere Kalibrierungspunkte definiert haben, wiederholen Sie mit diesen
die Schritte 5 und 6.

7. Kilicken Sie auf "Kalibrieren", um den Kalibriervorgang zu beenden.

8. SchlieRen Sie den Dialog.

5.10 Geteilter Frequenzumformer

* Name: Name des geteilten Frequenzumformers (ist an dieser Stelle editierbar).
» Ort: Einsatzort des geteilten Frequenzumformers.

* Kontaktverzdgerung: Schaltverzégerung zwischen dem Schalten des Relais und
dem Steuern des Frequenzumformers.
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5.11 Antriebssteuerungen

Unter dem Reiter Antriebssteuerungen finden Sie alle Antriebe, die von einem Fre-
guenzumformer oder von einem geteilten Frequenzumformer gesteuert werden.

* Pfad (nur Anzeige): Pfad des Antriebs.
« Name des Antriebs: Name des Antriebs.

* Drehzahl Linkslauf: Verwendete Drehzahl, wenn sich der Frequenzumformer im
Linkslauf befindet.

» Drehzahl Rechtslauf: Verwendete Drehzahl, wenn sich der Frequenzumformer im
Rechtslauf befindet. Wird der Frequenzumformer an einem nicht umkehrbaren
Motor betrieben, ist die Drehrichtung immer rechts.

* Max. Drehzahl: Maximale Drehzahl, die der Frequenzumformer laufen darf.
* Min. Drehzahl: Minimale Drehzahl, die der Frequenzumformer laufen darf.
* Polpaar-Nummer: Anzahl der Polpaare des Motors.

* Geteilter Frequenzumformer: Wird der Antrieb von einem geteilten Frequenzum-
former gesteuert, kann aus dieser Dropdown-Liste der Frequenzumformer ausge-
wahlt und dem Antrieb zugeordnet werden.
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5.12 Transporte

* Allgemein
« Alarmzeit Schieber: Vom langsamsten Schieber bendtigte Zeit (einschliel3lich
Sicherheitszeit), um in Position zu fahren. Wird fur alle Schieber verwendet.

 Alarmzeit Klappbox: Vom langsamsten Klappkasten bendétigte Zeit (ein-
schlie3lich Sicherheitszeit), um in Position zu fahren. Wird fir alle Klappkasten
verwendet.

* Verzogerung Pulssensor Becherelevator: Fir den Pulssensor von Becher-
elevatoren erforderliche Startverzégerung, um eine Drehung zu registrieren.
Wird fur alle Becherelevatoren verwendet.

* Maximale Blockierzeit: Maximal erlaubte Zeit, die ein Blockiersensor eine
Blockage erkennen darf, ohne einen Alarm zu erzeugen.

* Max. Pulssensorzeit: Maximale Zeit zwischen 2 Pulsen flr jeden Pulssensor
der Applikation.

e Trockner

* Elevatoren in Betrieb halten: Die Elevatoren laufen weiter, obwohl die
Beschickung des Trockners eingestellt werden sollte.
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 Stoppzeiten benutzen: Stoppzeiten sollen verwendet werden, wenn die
Beschickung des Trockners eingestellt werden soll.
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5.13 Experteneinstellungen

5.13.1 Schaltreihenfolge Futtertransport

Unter dem Reiter Experteneinstellungen kénnen Sie die Umschaltzeiten und die
Schaltreihenfolge fur die Futtertransporte festlegen.

Diese Einstellungen sind nur vom Service-Techniker durchzufiihren.

1. Filtern Sie bei Bedarf die gewlinschten Futtertransporte z.B. nach deren Start
(Quelle), Ziel oder Gerét.
Mit den Buttons "Einklappen” und "Ausklappen” in der unteren Befehlsleiste kon-
nen Sie die Anzeige der beteiligten Gerate am Futtertransport ein- oder ausblen-
den.
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7.

Legen Sie neue Umschaltzeiten fest, indem Sie die Zeiten direkt in die jeweiligen
Eingabefelder der Spalten "Wartezeit Start" und "Wartezeit Ende" eingeben.

Die Werte im griin markierten Bereich links beziehen sich auf das Starten der Fut-
tertransporte. Die Werte im orange markierten Bereich rechts beziehen sich auf
das Beenden der Futtertransporte. Beim Starten und Beenden werden die Gerate
jeweils von oben nach unten abgearbeitet. Nach dem Schalten eines Gerétes wird
jeweils die Wartezeit abgewartet, bis das nachste Gerat geschaltet wird.

Definieren Sie partielle Stopps fir einen Wechsel von einem Futtertransport zu
einem anderen Futtertransport:

a) Aktivieren Sie daflur bei den entsprechenden Geraten das Kontrollkastchen in
der Spalte "Partieller Stopp".

Ein partieller Stopp wird durchgefiihrt, wenn von einem Futtertransport direkt zu
einem anderen Futtertransport gewechselt wird. Zunachst werden alle Geréte des
alten Futtertransportes geschaltet, fir die "Partieller Stopp" gesetzt ist. Falls beide
Futtertransporte dieselbe Futterpumpe benutzen, werden anschlieRend alle
Gerate des neuen Futtertransportes bis zur Futterpumpe geschaltet. Dies soll ein
Trockenlaufen der Pumpe verhindern. Danach werden alle Gerate des alten Fut-
tertransportes geschaltet, fur die "Partieller Stopp" nicht gesetzt ist, und die nicht
im neuen Futtertransport vorkommen. Zum Schluss werden alle noch nicht
geschalteten Gerate des neuen Futtertransportes geschaltet.

Legen Sie bei Bedarf eine neue Schaltreihenfolge der Gerate fest:
a) Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das gewlinschte Geréat.

b) Verschieben Sie die Position des Gerates uber die Auswahl "Gerat an" nach
oben oder "Gerét aus" nach unten.

Andern Sie bei Bedarf Startwert und Endwert. In der Grundeinstellung ist das Start-
wert-Kontrollkdstchen aktiviert (= Gerat eingeschaltet) und das Endwert-Kontroll-
kastchen deaktiviert (= Geréat ausgeschaltet).

Andern Sie bei Bedarf die Drehrichtung in der Spalte "Startstatus setzen". Dies ist
maglich bei umpolbaren oder frequenzumformergesteuerten Geraten.

Klicken Sie abschlielRend auf "Speichern”, um alle Einstellungen zu sichern.
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5.13.2 Einstellungen Futtertransport

Unter dem Reiter Experteneinstellungen kdnnen Sie die Einstellungen fir die Futter-
transporte festlegen.

* Futtertransport und Gerate zeigen die einzelnen Futtertransporte und die zuge-
horigen Geréte, die geschaltet werden.

 Maximale Nachlaufzeit zur Messung des Nachlaufs. Wird diese Zeit erreicht, wird
ein Alarm erzeugt.

* Nachlaufmenge wird von der Steuerung ermittelt.

 Max. Nachlaufmenge: Die maximal zulassige Nachlaufmenge. Wird diese Menge
erreicht, wird ein Alarm erzeugt.

* Nachlauf Anpassungsfaktor: Gewichtung des neuen Wertes zur Berechnung
des Nachlaufs.

» Feste Nachlaufmenge: Nachlaufmenge wird nicht berechnet.

« Nachlauf Uberwachungszeit: Zeit, firr die das Gewicht stabil bleiben muss, bevor
die Nachlaufiberwachung endet.
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 Schwellenwert fur die Gewichtsdosierung: Unterschreitet die zu dosierende
Menge die Summe aus diesem und dem unter "Nachlaufmenge" eingestellten
Wert, benutzt das System automatisch die zeitbasierte Dosierung.

» Gewichtskontrolle: Fehimenge, oberhalb derer ein Alarm erzeugt wird, nachdem
ein Futtertransport von der Quelle zum Ziel mit beiden Wiegestaben gelaufen ist.

 Dosiergeschwindigkeit: Beim Dosieren nach Gewicht wird die Dosiergeschwin-
digkeit automatisch ermittelt und gesetzt. Beim Dosieren nach Zeit missen Sie die
Dosiergeschwindigkeit berechnen und eintragen.

 Geschwindigkeit Anpassungsfaktor: Die Gewichtung des neuen Wertes zur
Berechnung der Dosiergeschwindigkeit.

» Feste Dosiergeschwindigkeit: Die Nachlaufgeschwindigkeit wird nicht berech-
net.

* Transportzeit: Wenn die Transportzeit eines Futtertransports langer ist als die
gewtlnschte Kontrollzeit Dosierung kann hier ein Ausgleichswert angegeben
werden. Das heildt, die hier eingegebene Zeit wird bei der ersten Kontrolle des
Wiegestabs wahrend einer Dosierung addiert, um eine Transportzeit vom Quell-
zum Zielbehéalter auszugleichen.

» Kontrollzeit Dosierung: In dem hier eingegebenen zeitlichen Abstand prift die
Applikation Abweichungen am Wiegestab wéahrend der Dosierung einer Kompo-
nente. Bei jeder Kontrolle des Wiegestabs geht die Applikation von einer Gewichts-
abweichung von 5 kg aus. Es sei denn, es handelt sich um eine Dosierung von
Spurenelementen (hier wird nur eine Abweichung von 5 g vorausgesetzt). Tritt die
erwartete Abweichung nicht ein, wird der Ruttler aktiviert, falls vorhanden. Ande-
renfalls wird das Quellsilo gesperrt und die Applikation wird versuchen, eine
Ersatzkomponente zu verwenden.

* Dauer Teilstopp: Fur den Vorschub verwendete Zeit. Bei Eingabe von "0" verwen-
det das System einen Standardwert von 10 s. Bei Vorschubbewegungen mit einer
Muhle hat die fur die Mihle angegebene maximale Laufzeit Vorrang vor diesem
Wert.

* Frequenzdes ersten Geréats: Wird nur fir das erste frequenzumformergesteuerte
Gerat im Futtertransport verwendet. Wird nicht verwendet, wenn der Futtertrans-
port eine Muhle enth&lt oder von der Komponentenzufiihrung gestartet wird.

* Geschwindigkeit zum Feindosieren: Diese Drehzahl gilt fir den Frequenzumfor-
mer, wenn der Frequenzumformer das erste Gerat des Futtertransports ist. Diese
Drehzahl wird verwendet, um eine genauere Dosierung auf die Waage vorzuneh-
men.
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* Menge Feindosieren: Die verbleibende Dosiermenge, bei der die Geschwindig-
keit zum Feindosieren verwendet wird. Zum Beispiel: Die Menge Feindosieren ist
mit 50 kg definiert. 200 kg mussen insgesamt dosiert werden. Sobald 150 kg auf
der Waage erreicht werden, wird die Geschwindigkeit zum Feindosieren verwen-
det.

+ Maximale Transportzeit: Maximale Laufzeit des Futtertransports. Wird nur von
Puffersilos verwendet.

* Benutzte Waage: Im Futtertransport zu verwendende Waage (durch System vor-
gegebene "Standardwaage", "Quellwaage", "Zielwaage").

« Mahlmethode: Mahlmethode im Futtertransport. Flr Rezepte, in denen diese
Mahlmethode verwendet wird, wird der zugehdérige Futtertransport verwendet.

1. Filtern Sie bei Bedarf die gewlinschten Futtertransporte z.B. nach deren Start
(Quelle), Ziel oder Gerat.

Um alle Parameter anzuzeigen, die nicht sichtbar sind, ziehen Sie die horizontale
Scrollleiste nach rechts.

2. Wenn Sie ein und dieselbe Einstellung (Wert) fir mehrere Futtertransporte festle-
gen mochten, haben Sie die Mdglichkeit der Mehrfachbearbeitung:

a) Markieren Sie mehrere Futtertransporte:

Mit gedrickter Shift-Taste und einem Klick auf die erste und letzte Position,
markieren Sie alle dazwischen liegenden Positionen.

Mit gedruckter Strg-Taste und einem Klick auf einzelne Positionen, markieren
Sie mehrere beliebige Positionen.

b) Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.
c) Klicken Sie auf "Mehrfachbearbeiten”.
Ein Dialog zum Andern der Werte wird geoffnet.

3. Andern Sie die Werte im Dialog der Mehrfachbearbeitung oder bei der Einzelbear-
beitung direkt im entsprechenden Eingabefeld.

4. Kilicken Sie abschlielRend auf "Speichern”, um alle Einstellungen zu sichern.

5.13.3 Prioritat der Container-Ketten

Unter dem Reiter Experteneinstellungen kdnnen Sie Container-Ketten, die Sie zuvor
unter "Konfiguration” > "Allgemein" > "Containerketten" (siehe Kapitel 4 "Containerket-
ten”, Seite 77) konfiguriert haben, mit den Auf- und Abwartspfeilen nach absteigender
Prioritat sortieren.
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Bei Verwendung von Container-Ketten wahlt die Steuerung aus den Containern, wel-
che die angeforderte Komponente enthalten, in folgenden Schritten aus:

1. Es werden nur die Container mit der hochsten Container-Prioritat betrachtet.
Besonderheit: Bei Komponenten, die mittels spezieller Futtertransporte (z. B.
Inline-Mahlen) aus Containern mit entsprechenden Ausgangskomponenten
gewonnen werden, haben unabhangig von der Container-Prioritat diejenigen Con-
tainer Vorrang, welche die angeforderte Komponente selbst enthalten.

2. Die oberste Container-Kette, deren Container die angeforderte Komponente ent-
halten, wird betrachtet. Darin werden nur die Container betrachtet, von denen aus-
gehend ein passender Futtertransport existiert.

a) Von diesen Containern wird der zuletzt benutzte Container betrachtet. Sofern
bzw. solange dieser Container nicht gesperrt ist (oder entsperrt werden kann)
und laut Minimum-Sensor oder Waage nicht leer ist, wird die Komponente aus
ihm entnommen. Andernfalls wird der in der Container-Kette nachfolgende
Container betrachtet usw. Vom Ende der Container-Kette ausgehend handelt
es sich bei dem nachfolgenden Container um den Container am Anfang der
Kette, sofern dieser nicht der zuletzt benutzte Container ist.

b) Wird in dieser Container-Kette kein nicht-gesperrter (oder entsperrbarer) und
nicht-leerer Container (mehr) gefunden, wird die darunter gelistete Container-
Kette, deren Container die angeforderte Komponente enthalten, betrachtet
usw.
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3. Wirdin keiner Container-Kette, deren Container die angeforderte Komponente ent-
halten, ein Container gefunden, von dem ausgehend ein passender Futtertransport

existiert und der nicht gesperrt (oder entsperrbar) und nicht leer ist, trifft die Steue-
rung die Containerauswahl auf die sonst tibliche Weise.

Fur jede Applikation ist die Prioritat der Container-Ketten individuell einstellbar.
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5.14 Datensicherung

Nach der Installation oder dem Update des BigFarmNet Managers ab Version 3.2.0
erscheint folgende Meldung zur Einstellung der Datensicherung. Wenn Sie die Mel-
dung nur schliel3en, erscheint die Meldung nach kurzer Zeit erneut.

Das System fordert fur die Datensicherung einen externen Speicherort, z.B. Netzlauf-
werk, externe Festplatte oder USB-Stick. Wird ein externer Speicherort hinterlegt,
erscheint die Meldung nicht mehr, unabhangig davon, ob die automatische Datensi-
cherung an oder aus ist.

Ist beim Update auf die Version 3.2.0 bereits ein externen Speicherort hinterlegt,
erscheint die Meldung erst gar nicht.

Es wird empfohlen, in regelmafigen Abstanden eine Datensicherung durchzufihren.
Im Fall des Datenverlustes kdnnen Sie auf die Datensicherung zurtickgreifen und die
Daten zurlick kopieren.

Bedenken Sie, dass Sie lediglich auf die letzte Datensicherung zuriickgreifen kénnen.
Alles, was Sie in der Zwischenzeit erstellt oder verandert haben, ist darin nicht beriick-
sichtigt. Somit ist die Festlegung der Sicherungszeitrdume abhéngig von lhrem Daten-
anfall. Sie sollten angepasst an lhre Bedurfnisse das Optimum zwischen vertretbarem
Datenverlust und Haufigkeit der Datensicherung finden.
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Der BigFarmNet Manager bietet Ihnen folgende Méglichkeiten der Datensicherung:
* Manuelle Datensicherung, die Sie jederzeit bei Bedarf durchfihren kénnen.

» Automatische Datensicherung, fir die Sie ein festes zeitliches Raster einstellen.
Die Datensicherung wir dann entsprechend der Einstellung automatisch durchge-
fahrt.

Den Einstellungsdialog rufen Sie wie folgt auf:

1. Klicken Sie auf "Datensicherung".

ODER

1. Klicken Sie im Men "Setup" auf "Datensicherung".
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2. Wahlen Sie im Fenster "Sicherungseinstellungen” den gewiinschten Prozess Uber
den jeweiligen Reiter aus:

Automatisches Backup

In der Voreinstellung ist das automatische Backup "AUS".

a) Klicken Sie auf "AUS", um die Deaktivierung aufzuheben.
Der Button andert sich zu "AN".
b) Legen Sie das zeitliche Raster fest.
c) Wabhlen Sie den externen Speicherort.
d) Klicken Sie auf "OK", um die Einstellungen zu Gibernehmen.
ODER:

Manuelle Sicherung

a) Wabhlen Sie den externen Speicherort.
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b) Klicken Sie auf den aktivierten Button "Erstelle Sicherung!".
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6 Futterkomponenten und Mix-Rezepte anlegen

6.1 Komponente anlegen

Im Dialog "Komponente" legen Sie verschiedene Komponenten an und definieren je
nach Applikation entsprechende Einstellungen. Komponenten werden unterschiedli-
chen Kategorien zugeordnet. Eine Komponente der Kategorie "Futter" kann ein einzel-
ner Bestandteil des Futters oder ein komplettes Fertigfutter sein.

1. Kilicken Sie im Menu "Konfiguration" > "Allgemein" auf "Komponenten".

2. Kiicken Sie im Dialogfenster "Komponenten" auf "Hinzuftigen".

3. Vergeben Sie der Komponente einen Namen und wahlen Sie eine Kategorie aus.

Im MillAndMix-System werden die Komponenten wie folgt unterschieden:

Futter im Dosiersilo
Mineral im Mineraldosierer
Micro Mineral im Mikromineralstoffdosierer

Flussig im Flussigsilo

Nur eine Komponente der Kategorie Futter kann in der Mihle eingesetzt werden.
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4. Definieren Sie unter dem Reiter "Nahrwert" den Anteil an Trockensubstanz.

5. Erst wenn Sie den Anteil an Trockensubstanz eingegeben haben, kénnen Sie zwi-
schen folgenden Mengenangaben wahlen:

— FM = pro Frischmasse
— TS 88 % = bezogen auf 88 % Trockensubstanz
— TS 100 % = bezogen auf 100 % Trockensubstanz

Geben Sie bei Bedarf in der darunter liegenden Tabelle den Energiegehalt und die
Nahrstoffanteile an (siehe 6.3 "Nahrstoff anlegen”).

6. Definieren Sie unter dem Reiter "Technische Einstellungen” Parameter fir das
Dosieren der Komponente.
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— Besitzt das Silo, aus dem die Komponente entnommen wird, einen Riittler,
kdnnen Sie hier entsprechende Einstellungen vornehmen:

Ist Ruttler immer verwenden aktiviert, wird der Ruttler wahrend der gesamten
Entnahme aus dem Silo immer benutzt. Ist die Option nicht aktiviert, wird nur
dann gerittelt, wenn die Steuerung feststellt, dass bei der Entnahme zu wenig
im Ziel ankommt. Dies ist dann der Fall, wenn es im Silo zu einer sogenannten
Briickenbildung gekommen ist, welche die Entnahme aus dem nichtleeren Silo
blockiert. Durch Einsatz des Ruttlers kann diese Brickenbildung aufgel6st
werden. Bei Erfolg wird der Ruttler abgeschaltet, und es wird weiter aus dem
Silo entnommen. Bei Misserfolg wird zu einem anderen Silo mit derselben
Komponente oder zu einer Ersatzkomponente gewechselt. Falls auch dies
nicht maglich ist, wird ein Alarm ausgelost.

Ist Ruttler Intervallmodus aktiviert, wird im Intervall gerittelt, d. h. eine Rutt-
ler-Aktivzeit, in der geruttelt wird, und eine Ruttler-Pausenzeit, in der nicht
gerittelt wird, wechseln sich ab. Ist die Option nicht aktiviert, wird standig
gerittelt.
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Definieren Sie die Einstellung fir das Eindosieren der Komponente:

Automatik: Definieren Sie ein Gewicht als Schwellenwert. Das bedeutet, liegt
das Gewicht der eindosierten Komponente unterhalb des Schwellenwertes,
wird automatisch nach Zeit dosiert, liegt das Gewicht oberhalb des Schwellen-
wertes, wird automatisch nach Gewicht dosiert.

ODER

Manuell: Sie legen fest, ob generell "nach Gewicht" oder "nach Zeit" eindosiert
wird.

Ist die Komponente in Wasser gelost, andern Sie bei Bedarf die Voreinstellung
unter Spezifisches Gewicht.

7. Wahlen Sie unter dem Reiter "Ersatzkomponenten" eine oder mehrere Ersatzkom-
ponenten aus fur den Fall, dass lhre angelegte Komponente vor der Bestellung
aufgebraucht ist. Mehrere Ersatzkomponenten kdnnen Sie nach Prioritat abstei-
gend nach unten sortieren.

8. Definieren Sie unter dem Reiter "Container-Kette" das Verhalten der Komponente
fur den Fall, dass die Komponente in einer Container-Kette verwendet wird (siehe
4 "Containerketten”).

Einschalten bei jeder Verwendung: Falls sich die Komponente in mehreren,
gleich priorisierten Silos einer Container-Kette befindet, wird nach jedem
Dosieren zwischen den Silos gewechselt.

Umschalten, wenn leer: Erst wenn ein Silo geleert wurde, wird ein neues Silo
verwendet.
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9. Definieren Sie unter dem Reiter "Farbe" eine Farbe fur die Komponente.

Wenn Sie keine Farbe definieren, wird vom System automatisch eine Farbe verge-
ben. Die Farbe hilft, die Komponenten bei visuellen Darstellungen besser vonein-
ander zu unterscheiden z. B., wenn Futterkurven oder Rezepte angelegt oder
Auswertungen gefahren werden.

10. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "OK".

6.2 Rezept anlegen

Eine Charge besteht aus einem Rezept. Ein Rezept besteht aus mehreren Komponen-
ten, die jeweils zu einem prozentualen Anteil verwendet werden, Kapitel 6.1 "Kompo-
nente anlegen”.

1. Klicken Sie im Meni "Konfiguration™ > "Allgemein” auf "Mill Mix-Rezepte".
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2. Klicken Sie im Dialogfenster "Rezepte Mahl und Misch" auf "Hinzufligen".
3. Vergeben Sie dem Rezept einen Namen.
4. Kilicken Sie auf "Hinzufigen" und wahlen Sie die Komponenten aus.

Im Rezept kdnnen Sie eine Komponente mehrmals mit unterschiedlichen techni-
schen Einstellungen verwenden.

5. Definieren Sie den jeweiligen Anteil der Komponenten.

Die Anteile missen in Summe 100 % ergeben.
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6. Wird eine Komponente manuell dosiert, markieren Sie diese Komponente.

Nur zutreffend fir Komponenten der Kategorie "Mineral".

7. Wenn die MillAndMix-Anlage verschiedenen Mahigrade erzeugen kann, wéahlen
Sie den gewilinschten Mahlungsgradienten.

Nur zutreffend fur Komponenten der Kategorie "Futter".

Nur zutreffend, wenn eine Scheibenmuihle oder eine frequenzumformergesteuerte
Muhle zur Verfiigung steht.

8. Wabhlen Sie das/die Mahlverfahren.
Nur zutreffend fir Komponenten der Kategorie "Futter".

Bei nachtraglichem Mahlen kénnen mehrere Mahlverfahren gewahlt werden, bei
Inline-Mahlen nur eine einzige.
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9. Wabhlen Sie eine Komponente als Ersatz mittels Eingabe des Index der Ersatzkom-
ponente aus der ersten Spalte.

Wird kein Index eingegeben, wird die Ersatzkomponente gewahlt, die im 6.1
"Komponente anlegen” fur die Komponente festgelegt wurde. Mahlungsgradient
und Mahlverfahren bleiben wie in diesem Dialog gewabhilt.

10. Im unteren Bereich des Dialogs haben Sie folgende Einstellungsoptionen:

— Nahrwert: Wéahlen Sie zwischen den Anzeigen "FM", "TS 88%" und "TS
100%". Der Energiegehalt und die Anteile der Nahrstoffe werden dann mit ent-
sprechenden Werten angezeigt.

— Mahlen und Mischen Einstellungen:

Mischzeit trocken setzt ein, bevor flissige Komponenten hinzugefligt wer-
den.

Mischzeit flissig setzt ein, nachdem flissige Komponenten hinzugefugt wur-
den.

Wartet auf Mineralien: Stellt sicher, dass der Mahlvorgang erst startet, wenn
die Dosierung der Mineralien abgeschlossen ist. Nur zutreffend fur nachtragli-
ches Mahlen.

— Farbe: Wahlen Sie eine Farbe flr das Rezept, um das Rezept in visuellen Dar-
stellungen besser von Komponenten und Rezepten unterscheiden zu kénnen.
Wird keine Farbe ausgewahlt, vergibt das System automatisch eine Farbe.

Die Menus der anderen Reiter gleichen den MenUs in 6.1 "Komponente anlegen”.

11. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "OK".
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6.3 Nahrstoff anlegen

Zu den Nahrstoffen zahlen Kohlenhydrate, Fette und Proteine, aber auch Vitamine und
Mineralstoffe. Mit den angelegten Nahrstoffen bestimmen Sie den Nahrwert Ihrer Kom-
ponenten. Wenn Sie eine Komponente anlegen, werden alle bereits angelegten Nahr-
stoffe aufgelistet. Sie kdnnen dann pro Komponente die zugehdrigen Werte eingeben,
siehe Kapitel 6.1 "Komponente anlegen”.

1. Klicken Sie im Meni "Konfiguration" > "Allgemein" auf "Nahrstoffe".

2. Klicken Sie im Dialogfenster "Nahrstoffe" auf "Hinzufligen".

3. Vergeben Sie dem Nahrstoff einen Namen und legen Sie die Einheit fest.

4. Optional kdnnen Sie fir jeden Nahrstoff die Prioritat festlegen. Die Nahrstoffe kon-
nen Sie spater nach Prioritat absteigend nach unten oder oben sortieren.
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5. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf "OK".
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7 Siloverwaltung

Die Siloverwaltung erméglicht eine umfassende Kontrolle und Datenpflege lhrer Silos.

Folgende Funktionen bietet Ihnen die Siloverwaltung:

Erfassung der entnommenen Futtermengen

Berechnung der voraussichtlichen Vorratsdauer eines Siloinhalts

Warnmeldung zum Auffillen eines Silos

Verwaltung von Lieferanten und Preisen je Futterkomponente

BigFarmNet errechnet aus diesen Daten automatisch den Umfang der
Gesamtlieferungen und lhrer Futterkosten.

Die Siloverwaltung wird Uber die Symbolleiste aufgerufen.

Die Ansicht "Siloverwaltung" zeigt die aktuellen Daten lhrer Silos.

Spalten ein- und ausblenden:

a)

b)

Mit einem Rechtsklick auf die Kopfzeile 6ffnen Sie das Kontextmenu mit allen
Parametern.

Wahlen Sie Parameter hinzu oder ab, und die entsprechenden Spalten werden
ein- oder ausgeblendet.

Spalten verschieben:

a)

b)

Klicken Sie in die Kopfzeile der gewtinschten Spalte, und halten Sie die Maus-
taste gedriickt.

Ziehen Sie die Spalte an die gewtinschte Position.

Die Pfeile, die beim Verschieben an der Kopfzeile erscheinen, helfen Ihnen, die
neue Position zuzuweisen.

Lassen Sie die Maustaste los.

Die Spalte erscheint an der gewlnschten Position.
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* nach Daten sortieren:

Klicken Sie auf den gewtinschten Parameter in der Kopfzeile, und die Silos werden
aufsteigend oder absteigend nach den entsprechenden Werten sortiert.

Bei der Konfiguration im Composer haben Sie den Silos die zugehdrigen Orte zuge-
wiesen. Wenn Sie in der Hofstruktur auf ein Haus klicken, werden nur die Silos dieses
Hauses angezeigt.

Im unteren Bereich des Anwendungsfensters erhalten Sie weitere Silo-Daten. Unter
Allgemein werden allgemeine Daten des ausgewahlten Silos angezeigt. Unter Anlie-
ferung (Kapitel 7.1) und Einstellungen (Kapitel 7.4) konnen Sie Daten bearbeiten.
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7.1 Anlieferung

Die "Anlieferung" zeigt bisherige Anlieferungen des ausgewahlten Silos. Sie kdnnen
weitere Anlieferungen hinzufligen, bearbeiten oder I6schen. Per Schaltflache "Export"
kénnen Sie die Daten als CSV-Datei oder XLS-Datei fur die weitere Nutzung exportie-
ren.

7.2 Verbrauch

Der "Verbrauch" zeigt alle bisher entnommenen Mengen des ausgewahlten Silos. Per
Schaltflache "Export" kdnnen Sie die Daten als CSV-Datei oder XLS-Datei fur die wei-
tere Nutzung exportieren.
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7.3 Historie

Unter "Historie" wird der Verbrauch der letzten 7 Tage des ausgewahlten Silos als S&au-
lendiagramm dargestellt.

Mit der Schaltflache "Details" 6ffnen Sie die Verbrauchshistorie in einem separaten
Fenster, in dem Sie den Zeitraum frei wahlen kénnen. Es ist mdglich, die Verbrauchs-
historie auszudrucken.
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7.4 Einstellungen

Unter "Einstellungen” definieren Sie die wichtigsten Angaben des ausgewahlten Silos.
1. Klicken Sie in der Tabelle auf das Silo, das Sie bearbeiten méchten.
2. Klicken Sie unter der Kategorie "Einstellungen™ auf "Bearbeiten”.

3. Andern Sie bei Bedarf folgende Einstellungen:

 Name des Silos

« Komponente oder Rezept gibt den Inhalt des Silos an.
* Verwogen gibt an, ob das Silo verwogen ist.

» Auslass sperren ist eine manuelle Einstellung.

* Auslass automatisch entsperren bedeutet, dass die automatische Sperrung
nach Anlieferung automatisch wieder aufgehoben wird. Ein Silo wird automa-
tisch gesperrt, wenn der Inhalt vollstandig verbraucht ist.

 Fassungsvermogen ist die maximale Menge, mit der das Silo befullt werden
kann.

 Warnlevel (relativ) oder Warnlevel (absolut): Bei Eingabe eines der beiden
Werte wird der andere automatisch errechnet.

Der Warnlevel (relativ) bezieht sich auf das Fassungsvermégen.

Wenn das Silogewicht den Warnlevel (absolut) unterschreitet, kann eine War-
nung fur kritischen Fllstand ausgeldst werden (Warnung erstellen).

* Mit der Prioritat bringen Sie die Silos in eine Rangfolge. Je hdoher der Wert,
desto eher wird auf dieses Silo fur die Entnahme der Komponente zugegriffen.

» Tara wird verwendet, um die Wiegevorrichtung des Silos auf Null zu setzen.
Dies ist nur bei vollstéandig entleertem Silo mdglich.

* Angabe zur letzten Tarierung
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BigFarmNet sperrt ein Silo, dessen Inhalt vollstadndig aufgebraucht wird, automatisch.

Kontrollieren Sie nach jeder Anlieferung, ob das Hakchen bei "Auslass sperren” von
BigFarmNet gesetzt wurde, und entfernen Sie es gegebenenfalls.

4. Kilicken Sie auf "OK", um die Einstellungen zu Gbernehmen.
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8 Aufgabenverwaltung

In der Aufgabenverwaltung hinterlegen Sie als Aufgabe neue Auftrage, die die MillAnd-
Mix-Anlage durchfuhrt.

8.1 Aufgabe definieren

1. Klicken Sie in der Symbolleiste auf "Aufgabenverwaltung".

2. Klicken Sie in der Hofstruktur auf die gewtinschte Anlage.

Wenn Sie auf der Hofebene bleiben, missen Sie die Anlage im Aufgabendialog im
Pflichtfeld Applikation angeben.

3. Klicken Sie im Anwendungsfenster auf "Hinzufiigen"

Der Aufgabendialog 6ffnet sich.

4. Wabhlen Sie die gewiinschte Applikation.

Der Dialog passt sich hinsichtlich der Angaben an die ausgewahlte Applikation an.

5. Definieren Sie die fettgedruckten Pflichtangaben:

— Name der Aufgabe
— Typ: Voreingestellt mit "Feeding".
— Applikation: Betreffende Applikation.
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— Strategie: Art der Aufgabe.

— Ausfuhren: "Taglich" > Alle ... Tage: Die Aufgabe wird jeden n-ten Tag aus-
gefuhrt.

ODER

Ausfuhren: "Wochentlich" > Tage: Die Aufgabe wird an den ausgewéhlten
Wochentagen ausgefihrt.

— Von - Bis: Zeitraum der Aufgabe. Aul3erhalb dieses Zeitraums wird die Auf-
gabe nicht gestartet.

— Futterungszeit: Uhrzeit, wann die Bearbeitung der Aufgabe beginnt.

Alle weiteren Einstellungen sind abhéngig von der ausgewahlten "Strategie". Die ent-
sprechenden Einstellungen werden in folgenden Kapiteln erlautert.

8.1.1 Strategie: Mahl&Misch Bestellung

1. Folgen Sie den einleitenden Handlungsschritten aus 8.1.

2. Definieren Sie im unteren Bereich des Fensters folgende Einstellungen fir den
Auftrag:

« Zielsilo: Zielsilo des Auftrags.

* Rezept: Diese Angabe zeigt automatisch das Rezept an, das fiur das Zielsilo
hinterlegt ist.

e Mischturm: Auswahl von einem oder zwei Mischtirmen, falls vorhanden.
» Bestellmenge: Die Anzahl der Chargen im Auftrag.

* ChargengrofRe: Die Menge einer Charge in kg.

« Uber Behalter: Zu verwendendes Puffersilo.

3. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "OK".
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8.1.2 Strategie: Taste Einlass Start

1. Folgen Sie den einleitenden Handlungsschritten aus 8.1.

2. Definieren Sie im unteren Bereich des Fensters folgende Einstellungen fiir die Auf-
gabe:

e Start button: Zu aktivierender Startknopf fur die Zufiihrung.

3. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "OK".

8.1.3 Strategie: Programm

Die Strategie "Programm" dient zum Starten von PLC-Programmen. Der Start Uber den
Startsensor (Handstart) wird derzeit noch nicht unterstitzt. Daher sind bestimmte Para-
meter inaktiv (ausgegraut).

1. Folgen Sie den einleitenden Handlungsschritten aus 8.1.

2. Definieren Sie im unteren Bereich des Fensters folgende Einstellungen fiir die Auf-
gabe:

* Programm: Definiert das zu startende PLC-Programm.

» Startgerat: Definiert den zu setzenden Output, um das PLC-Programm zu
starten.

* Gerat zum Abbrechen: Definiert den Input, um das PLC-Programm zu been-
den.

» Startsensor: Sensor fir den manuellen Start der Aufgabe.

* Nur manueller Start: Die Aufgabe wird ausschlie3lich Gber einen Sensor und
nicht Gber die Zeit gestartet.
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» Zeitfenster Vorstart: Zeitfenster fur den manuellen Start der Aufgabe mit
Startsensor vor dem automatischen Start der Aufgabe.

» Pausenzeit nach: Pausenzeit nach der Beendigung der Aufgabe, bevor diese
erneut gestartet werden kann.

 Max. Anzahl Futterungen: Maximale Anzahl zur Durchfiihrung der Aufgabe.

3. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "OK".

8.1.4 Strategie: Manuelle Aktion

Die Strategie "Manuelle Aktion" dient zum Starten manueller Aktionen der Futtertrans-
porte, die als Vorlage gespeichert wurden (siehe Kapitel 9.2.2 "Manuelle Aktion der
Futtertransporte”, Seite 159).

1. Folgen Sie den einleitenden Handlungsschritten aus 8.1.

2. Definieren Sie im unteren Bereich des Fensters folgende Einstellungen fir den
Manuellen Betrieb:

* Manual action pattern: Auszufilhrende Vorlage der manuellen Aktionen der
Futtertransporte.

3. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "OK".
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8.2 Aufgabe bearbeiten

Sobald Aufgaben angelegt wurden, erscheinen diese in der Ubersicht der Aufgaben-
verwaltung. Folgende Funktionen stehen Ihnen zur Verfigung:

1. Rufen Sie die Aufgaben auf, indem Sie in der Hofstruktur auf die entsprechende
Anlage oder den Ort, wo die Anlage installiert ist, klicken.

Auf der Hofebene werden die Aufgaben der gesamten Anlagen angezeigt.
2. Wahlen Sie bei Bedarf einen Zeitraum.

— Tages-, Wochen oder Monatsanzeige

— Anzeige eines beliebigen Zeitraums

— Mit "Jetzt" zum aktuellen Datum zurtickkehren
3. Stellen Sie bei Bedarf die Ansicht ein.

— Nach "Fitterungszeit" oder nach dem Namen ("Aufgabe") sortieren.

— "Deaktivierte Aufgabe anzeigen”

"Nur Aufgaben mit Startzeit anzeigen”
— "Zeige nur Orte in der Fltterungszeit"

4. Aufgabenzeiten kdonnen Sie wie folgt bearbeiten. Markieren Sie zunachst die
gewulnschte Aufgabenzeit mit einem Kilick.
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— "Bearbeiten" = ausgewahlte Zeit oder gesamte zugehdorige Aufgabe bearbei-
ten.

Wabhlen Sie die gewiinschte Bearbeitung aus und klicken Sie auf "OK".

— "Deaktivieren" = ausgewahlte Zeit oder gesamte zugehorige Aufgabe deakti-
vieren oder ldschen.

Wabhlen Sie die gewiinschte Bearbeitung aus und klicken Sie auf "OK".

— "Start" = ausgewahlte Aktion sofort starten, auch wenn eine andere Zeit hinter-
legt ist.
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9 Betrieb der MillAndMix-Anlage

9.1 Automatikbetrieb

9.1.1 Fenster "Ausrustung"”

Das Fenster "Ausriistung” zeigt alle relevanten Daten sowie einzelne Anlagenkompo-
nenten der installierten MillAndMix-Anlage als selbstandige Teilapplikationen. Jede
einzelne Teilapplikation kann angehalten und neu gestartet werden. Wenn eine Teilap-
plikation einen Alarm generiert, geht nur die spezifische Teilapplikation in Stérung. Die
anderen Teilapplikationen werden weiterhin ausgefuhrt.
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9.1.2 Zielsilo

Das Fenster "Zielsilos" enthalt eine Liste aller Zielsilos der MillAndMixpro-Applikation.
Sie erhalten Informationen Uber die Zielsilos und kdnnen Einstellungen zu deren auto-
matischen Befillung wie folgt andern:

* Autom. Beflullung (Autom. Befullung aktiv): Automatische Beflllung aktivieren
oder deaktivieren. Bei aktiver automatischer Befullung wird das Zielsilo anhand
des "Min-Sensor Status” und der tbrigen "Einstellungen autom. Beflllung" auto-
matisch befullt.

e Autom. Beflullung Start (Startzeit der autom. Befillung) / Autom. Befillung
Ende (Endzeit der autom. Befullung): Zeitspanne, in der die automatische Beful-
lung ausgefuhrt werden soll.

» Auftragsmenge (Anzahl der Chargen): Die Anzahl der Chargen im Auftrag.
» Chargengrof3e: Die GroRRe jeder Charge im Auftrag in Kilogramm.

* Mischturm: Auswahl eines oder beider Mischtlirme, falls vorhanden.

* Uber Behélter: Zu verwendendes Puffersilo, falls vorhanden.

Sind alle Angaben zur automatischen Beflllung korrekt ausgefullt, wird die Schaltfla-
che "Autom. Beflillung andern” aktiv und kann betatigt werden.

Auch ein manueller Auftrag kann mit folgenden Parametern erstellt werden:

» Auftragsname: Name des Auftrags.

e Startzeit: Startzeit des manuellen Auftrags.

* Auftragsmenge (Anzahl der Chargen): Die Anzahl der Chargen im Auftrag.

* ChargengrofRe: Die Grolie jeder Charge im Auftrag in Kilogramm.
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« Mischturm: Auswahl eines oder beider Mischtiirme, falls vorhanden.
« Uber Behélter: Zu verwendendes Puffersilo, falls vorhanden.

Sind alle Angaben zum manuellen Auftrag korrekt ausgefullt, wird die Schaltflache
"Neuen manuellen Auftrag hinzufigen" aktiv und kann betatigt werden.

Die Tabelle enthalt zudem u. a. folgende Einstellungen bzw. Angaben, die nicht mit den
auf der linken Seite vorzunehmenden Einstellungen korrespondieren:

* Rezept: Bei beauftragten Chargen flr das Zielsilo anzumischendes Rezept.

* Prioritat: Prioritat des Zielsilos. Fur mehrere Zielsilos beauftragte Chargen werden
anhand der Prioritat verarbeitet. Hohere Prioritat = frihere Beflllung.

* Max-Sensor Status (nur Anzeige): Status des Maximum-Sensors im Zielsilo.
* Min-Sensor Status (nur Anzeige): Status des Minimum-Sensors im Zielsilo.

* Restliche Chargen (nur Anzeige): Anzahl der fur das Zielsilo noch zu verarbeiten-
den Chargen.

9.1.3 Auftragsprotokoll

Das Fenster "Auftragsprotokoll” zeigt alle durchgefiihrten Auftrage der MillAndMix, die
Sie nach unterschiedlichen Kriterien filtern kdnnen:
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Mit einem Doppelklick auf einen Auftrag 6ffnen Sie ein neues Fenster mit weiteren
Informationen zu den einzelnen Chargen des Auftrags. Wechseln Sie die Ansicht zwi-
schen den einzelnen Chargen mit den Schaltflachen "Vorherige" und "Nachste".

Sie haben folgende Optionen, um Auftragsdaten zu speichern oder zu drucken:

» Auftragsubersicht via Schaltflache "Bestellibersicht"
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» Auftrag inklusive Verlaufsdaten via Schaltflache "Bestelldetails"
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9.1.4 Info Mluhlensteuerung

Das Fenster "Info Mihlensteuerung" zeigt ein Kurvendiagramm basierend auf den
Werten, die unter Einstellungen > Mahlvorgang > Mihlen und Einstellungen >
Geteilter Frequenzumformer definiert wurden. Zwei zusatzliche Kurven zeigen die
aktuelle Muhlenlast sowie die aktuelle Geschwindigkeit des Frequenzumformers an.
Pro Muhle wird ein Kurvendiagramm erstellt, das den Zeitraum der letzten 24 Stunden
umfasst. Sie kdnnen die Anzeige des Kurvendiagramms vergrof3ern oder verkleinern,
indem Sie den Mauszeiger im Kurvendiagramm positionieren und mit dem Mausrad
scrollen.
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9.1.5 Automatische Komponentenzufihrung

Das Fenster "Komponentenzufihrung" ist nur sichtbar, wenn Sie die Komponentenzu-
fuhrung im Composer hinzugefuigt haben.

Silos mit einem Minimum-Sensor oder einer Waage kdonnen tber die MillAndMix-Appli-
kation automatisch befillt werden. Folgende Anderungen kénnen Sie zur automati-

schen Komponentenzufiihrung in der unteren Tabelle ("Automatische") vornehmen:

Befullmodus
* Manuell: Die automatische Beflllung des Silos ist deaktiviert.

« Auto: Das Silo wird anhand der Uberwachung des Minimum-Sensors oder der
Waage des Silos automatisch befiillt.

Futtertransport: Mit Klick auf "Futtertransport &ndern” kann ein Futtertransport fir
die automatische Beflllung des Silos ausgewahlt werden. Wird kein Futtertrans-
port gewahlt, versucht das System, einen geeigneten Futtertransport mit einem
Quellsilo gleichen Inhalts zu finden.

Startzeit: Startzeit der automatischen Beflllung.
Endzeit: Endzeit der automatischen Befullung.

Mahlmethode: Die Auswahl der zu verwendenden Mahlmethode schrankt die
Suche nach einem geeigneten Futtertransport zum Befillen des Silos ein.

Mahlgrad: Zu verwendender Mahlgradient. Gilt nur fur Futtertransporte mit FI-
Hammermuhle oder Scheibenmihle.

MillAndMixpro .
Ausgabe: 05/2025 99-94-0805 D I_J] I q |:H ”ﬂ N E[

manager



Seite 150 Betrieb der MillAndMix-Anlage

* Frequenzumformer Drehzahl: Ist beim ausgewéhlten Futtertransport das erste
Gerat nach dem Quellsilo ein Frequenzumformer, wird die hier eingestellte Dreh-
zahl verwendet.

« Maximale Transportzeit: Die maximale Zeit fir den Futtertransport, bis er been-
det sein sollte.

* Sensorverzogerung: Diese Verzdgerung wird hinzugeftigt, wenn der Futtertrans-
port einen Minimum-Sensor im Quellsilo hat. Dadurch wird sichergestellt, dass das
Quellsilo leer ist, bevor der Futtertransport gestoppt wird. Wird nur fur Lkw-Gruben
verwendet.

« Fullstandmenge: Erfolgt die automatische Befiillung des Silos anhand der Uber-
wachung der Silowaage, wird das Silo nur dann neu beflllt, wenn der Siloinhalt
unterhalb dieses Werts liegt.

* Unterbrechbare Befullung: Die automatische Silobefiillung kann durch andere
Futtertransporte unterbrochen werden.

» Dauer: Dauer, fur die der Futtertransport ausgefiihrt wird. Bei Angabe eines Werts
grof3er O wird die "Maximale Transportzeit" ignoriert.

Oben rechts kdénnen Sie mit Klick auf die Schaltflache "Arbeitslog 6ffnen” ein Fenster
mit zeitlich geordneter Liste der vergangenen, Uber die Komponentenzufiihrung
gestarteten Futtertransporte 6ffnen. Der zu berlcksichtigende Zeitraum lasst sich fil-
tern. Es werden sowohl manuelle als auch automatische Futtertransporte mit einigen
Parametern angezeigt.

9.1.6 AulRensilos

Der Reiter "Au3ensilos” erscheint, wenn in der Komponentenzufiihrung mindestens
eine Silogruppe hinzugefligt wurde, die mindestens ein im Composer als AuRensilo
markiertes Silo enthélt.
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Alle Au3ensilos einer Silogruppe werden gemeinsam in einem Reiter dargestellt. Wur-
den der Komponentenzufiihrung mehrere Silogruppen mit AufRensilos hinzugefugt,
erscheint ein Reiter pro Silogruppe.

In der obersten Zeile werden die AuRenfeuchtigkeit und die AulRentemperatur ange-
zeigt, sofern entsprechende Sensoren installiert und im Composer hinzugefugt sind.
Ganz rechts in dieser Zeile kann tber die Schaltflache "Historische Daten" ein Fenster
geodffnet werden, in dem Diagramme aller Sensorwerte der Aul3ensilos im zeitlichen
Verlauf dargestellt sind. Die Darstellung der Diagramme kann nach Zeitraum und Silo
gefiltert und anschlieRend Uber die Schaltfliche "Aktualisieren” aktualisiert werden.
Uber die Schaltflache "Export" konnen die Daten exportiert werden.

Jedes AulRensilo ist in der MillAndMixpro-Applikation eine eigene Teilapplikation. Dies
beutet, die Funktionen kénnen pro Aul3ensilo unabhangig von der restlichen MillAnd-
Mix-Anlage gestartet und gestoppt werden. Im Alarmfall gilt der Alarm nur fir das
jeweilige Aul3ensilo.

Die grafische Darstellung der Aul3ensilos zeigt Status und Fullstand des Silos sowie,
entsprechend der Ausstattung, Betriebszustand von Lifter, Heizung und Ruhrwerk.
Die Messwerte der installierten Sensoren werde tUber dem Silo angezeigt.

Bei Bewegen des Mauszeigers auf die Abbildung eines Silos mit Alarmsymbol (gelb =
aktive Warnung, rot = aktiver Alarm) erscheint die entsprechende Fehlermeldung als
Tooltip.
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Folgende Einstellungen kdénnen fur AuRensilos vorgenommen werden:

Modus: Art der BelUftung und/oder Trocknung des Siloinhalts, abhangig von der
Ausstattung des Silos. Je nach gewéhltem Modus kdnnen weitere Einstellungen
aktiv oder inaktiv sein.

e Off: Keine Automatik-Funktionen. Lufter und Heizung kénnen manuell bedient
werden.

* Drying: Schaltung des Lifters anhand der AuR3en-Luftfeuchtigkeit.

* DryingWithHeat: Schaltung des Lufters und der Heizung anhand der Auf3en-
Luftfeuchtigkeit.

e« Cooling: Schaltung des Liufters anhand der Auf3en-Luftfeuchtigkeit oder der
Aul3entemperatur.

» CoolingWithinterval: Schaltung des Lufters anhand der Aul3en-Luftfeuchtig-
keit oder der AuRentemperatur in Zeitintervallen.

* DryingEndWithoutHeat: Schaltung des Lifters anhand der AuR3en-Luftfeuch-
tigkeit, der Innenfeuchtigkeit und der Innentemperatur.

* DryingEndWithHeat: Schaltung des Lufters und der Heizung anhand der
Aul3en-Luftfeuchtigkeit, der Innenfeuchtigkeit, der Auf3entemperatur und der
Innentemperatur.

Siloinhalt: Komponente im Aul3ensilo. Wird fir die Modi "DryingEndWithoutHeat"
und "DryingeEndWithHeat" bendtigt.

Aktive Stunden bearbeiten: Eingabe von Uhrzeiten fir Beginn und Ende der tag-
lichen Betriebszeit des gewahlten Modus. Aul3erhalb der eingestellten Zeitspanne
wird das Silo im Modus "Off" betrieben.

Lufter Aus-Dauer (x): Wartezeit nach jedem Ausschalten des Lifters, bevor er
wieder eingeschaltet werden kann. Der Wert in Klammern zeigt die verbleibende
Wartezeit in Minuten.

Trocknen / Trocknung Ende
* Max Luftfeuchtigkeit drauf3en: Ist die AuRen-Luftfeuchtigkeit hbher als dieser

Wert, wird in den Modi "Drying”, "DryingWithHeat", "DryingEndWithoutHeat"
und "DryingEndWithHeat" der Lufter ausgeschaltet.

* Bei Feuchtigkeit Warme hinzufigen: Ist die Aul3en-Luftfeuchtigkeit héher
als dieser Wert, wird in den Modi "DryingWithHeat" und "DryingEndWithHeat"
die Heizung zugeschaltet.
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Gewilinschter Wasseranteil: Entspricht die Innenfeuchtigkeit (= Feuchtege-
halt des Siloinhalts) 30 Minuten lang diesem Wert, wird im Modus "DryingEnd-
WithoutHeat" der Lufter bzw. im Modus "DryingEndWithHeat" die Heizung
ausgeschaltet.

Temperaturdifferenz: Ist die Differenz zwischen Innentemperatur und Auf3en-
temperatur groRer als dieser Wert, bleibt im Modus "DryingEndWithHeat" nach
Abschaltung der Heizung der Lifter so lange eingeschaltet, bis dieser Wert
unterschritten worden ist.

* Kiuhlung

Max Luftfeuchtigkeit drauf3en: Ist die AuRen-Luftfeuchtigkeit hbher als dieser
Wert, wird in den Modi "Cooling” und "CoolingWithinterval" der Lufter ausge-
schaltet.

Max. Temperatur auf3en: Ist die AuRentemperatur héher als dieser Wert, wird
in den Modi "Cooling" und "CoolingWithinterval" der Lifter ausgeschaltet.

Einschaltdauer (x): Zeitdauer, die der Lufter im Modus "CoolingWithinterval"
zwischen zwei Pausenzeiten eingeschaltet bleibt. Die Einschaltdauer kann
durch Uberschreiten von "Max Luftfeuchtigkeit drauRen” oder "Max. Tempera-
tur aul3en” unterbrochen werden. Der Wert in Klammern zeigt die verbleibende
Einschaltdauer in Minuten.

Pausenzeit (x): Zeitdauer, die der Lufter im Modus "CoolingWithiInterval" zwi-
schen zwei Einschaltdauern ausgeschaltet bleibt. Der Wert in Klammern zeigt
die verbleibende Pausenzeit in Tagen.

« Manuell

Liufter starten: Lufter im Modus "Off" manuell einschalten.

Heizung starten: Heizung im Modus "Off" manuell einschalten.

* RuUhrsystem

Laufen mit Lufter: Ruhrwerk lauft automatisch wahrend Lufter lauft.

Laufen beim Beflllen: Ruhrwerk lauft automatisch wahrend Silobeflllung.
Laufen beim Entleeren: Ruhrwerk lauft automatisch wahrend Siloentleerung.
Ruhrsystem einschalten: Ruhrwerk manuell einschalten.

Arm Einschaltdauer: Zeitdauer, die der Rihrwerksarm zwischen zwei Pau-
sendauern im Silo rotiert.

Arm Pausendauer: Zeitdauer, die der Ruhrwerksarm zwischen zwei Ein-
schaltdauern ausgeschaltet bleibt.
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* Alarmverzégerung Armneigung: Ist der Rihrwerksarm fur langer als diese
Zeitdauer in geneigter Position, wird ein Alarm ausgegeben und das Ruhrwerk
abgeschaltet.
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9.2 Handbetrieb

9.2.1 Manuelle Steuerung der Anlagenkomponenten

Die Manuelle Steuerung erfolgt im Fenster "Ansicht”, sobald Sie die Grafik im Feed-
move Editor erstellt haben (Kapitel 3.2). Uber die Grafik kénnen Sie die MillAndMix-
Anlage manuell steuern, indem Sie einzelne Anlagenkomponenten aktivieren und
deaktivieren.

Bei der Durchfuhrung der manuellen Steuerung handeln Sie auf eigene Gefahr und
haften flr Folgeschéden! Bei der manuellen Steuerung ist der Betrieb der Anlage tber
die Steuerungssoftware (Applikation) ausgeschaltet!

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

2. Klicken Sie unter "Ansicht" auf "Manuell".
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Prifen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste
auf klicken.

3. Stellen Sie bei Bedarf die Ansicht ein oder rufen Sie Ihre gespeicherten Ansichten
Uber die Kamera-Symbole wieder auf, siehe Kapitel 3.2.4.

4. Schalten Sie die Funktion der Anlagenkomponente wie folgt manuell an oder aus:
a) Klicken Sie auf die gewtinschte Anlagenkomponente.

Die Anlagenkomponente wird orange markiert und links im Fenster werden die
zugehdrigen Elemente eingeblendet.

b) Aktivieren oder deaktivieren Sie das gewlnschte Element Uber das links ein-
geblendete Fenster, oder, indem Sie in der Ansicht direkt auf das Symbol des
Elements klicken.

Aktive Elemente sind orange markiert. Inaktive Elemente sind grau.
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5. Andern Sie bei Bedarf die Frequenz einer Anlagenkomponente, z. B. eines Rihr-
werks oder einer Pumpe, die von einem Frequenzumformer gesteuert wird.

Klicken Sie auf die entsprechende Anlagenkomponente und andern Sie die Fre-
qguenz Uber die Auf- und Abwartspfeile.
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6. Bewegen Sie den Mauszeiger Uber die einzelnen Symbole in der Grafik, um den
vollstdndigen Namen der Funktion oder der Anlagenkomponente zu sehen.

Ein Tooltip mit dem vollstdandigen Namen wird eingeblendet.

7. Beenden Sie die manuelle Steuerung, indem Sie erneut auf "Manuell” klicken.
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9.2.2 Manuelle Aktion der Futtertransporte

Die Funktion fir manuelle Aktionen finden Sie im Fenster "Ansicht".

In der Regel lauft die Anlage automatisch gemal3 der festgelegten Einstellungen. Sie
konnen jedoch auf einzelne Futtertransporte zugreifen und Aktionen manuell ausfih-
ren, z. B. eine Komponente von einem Silo zu einem Mischer transportieren. Sie kon-
nen manuelle Aktionen auch fiir mehrere Futtertransporte festlegen. Dabei definieren
Sie die Reihenfolge, nach der die Aktionen abgearbeitet werden sollen.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

Prufen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste
auf klicken.

2. Klicken Sie in der Registerkarte "Ansicht" oder "Ausristung” auf den Button
"Aktion".

Das Dialogfenster "Manueller Betrieb" 6ffnet sich.

3. Geben Sie im oberen Bereich die "Quelle" und das "Ziel" des gewinschten Futter-
transports ein und wahlen den Futtertransport dann aus der Liste.
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4. Legen Sie im mittleren Bereich unter "Endbedingung"”, "Pumpe”, "Ruhrwerkge-
schwindigkeit" und "Mahlgrad" die temporare Einstellung fest.

Je nach Futtertransport und den installierten Anlagenkomponenten werden die
entsprechenden Parameter fur die Aktion freigegeben, zum Beispiel:

"Gewicht" gilt nur, wenn die Quelle oder das Ziel des Futtertransports eine
Waage besitzt.

—  "Volumen" gilt nur, wenn ein Durchflussmesser verbaut wurde.

— "Sensor ist aktiviert" gilt nur, wenn die Quelle des Futtertransports einen Sen-
sor Min. oder das Ziel des Futtertransports einen Sensor Max. besitzt.

— Button "<= bis Mindestgewicht" ist der Wert des Parameters "Mindestmenge"
beim jeweiligen Behélter, z. B. Mischer. Dieser Wert wird in den Applikations-
Einstellungen eingegeben, siehe Kapitel 5 "MillAndMixpro-Einstellungen”,
Seite 79.

Wenn Sie auf diesen Button klicken, schaltet das System ab, sobald das Min-
destgewicht in der Quelle, aus der entnommen wird, erreicht ist.

— "Vollstandig entleeren" vereinfacht die Angabe der Endbedingung bei der
Abarbeitung mehrerer Aktionen fur voneinander abhéngige Futtertransporte.

Wenn Sie diese Option aktivieren, schaltet das System ab, sobald der jeweilige
Behalter, z. B. Mischer, vollstandig entleert wurde.
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5. Klicken Sie im unteren Bereich auf "Hinzufiigen"”, um den Futtertransport mit defi-
nierter Aktion rechts in das Feld zu Gbernehmen.

Wenn Sie weitere Futtertransporte mit definierter Aktion in das Feld Gbernehmen,
kénnen Sie mit den Auf- und Abwaértspfeilen die Reihenfolge festlegen, nach der
die Aktionen abgearbeitet werden.

6. Aktivieren Sie in der unteren Befehlsleiste die Option "Fokussierte Futterbewegung
hervorheben”, wenn der jeweils ausgewéhlte Futtertransport in der Registerkarte
"Ansicht” farbig hervorgehoben werden soll.

7. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Speichern”, wenn Sie die im Feld
gelisteten Aktionen als Vorlage zur spateren Wiederverwendung oder zur Verwen-
dung als Strategie innerhalb der Aufgabenverwaltung (siehe Kapitel 8 "Aufgaben-
verwaltung”, Seite 137) speichern mdchten.

Unter "Vorlagen" kénnen Sie bereits gespeicherte Aktionsvorlagen zum Bearbei-
ten 6ffnen oder sie umbenennen, kopieren oder I6schen.

8. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Start”, um die Aktion(en) zu starten.

9. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Schliessen”, um das Dialogfenster zu
schlieen.
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9.2.3 Manuelle Komponentenzufiihrung

Das Fenster "Komponentenzufiihrung" ist nur sichtbar, wenn Sie die Komponentenzu-
fuhrung im Composer hinzugefigt haben. Haben Sie im Composer Schaltflachen zum
Starten des Transports hinzugefuigt, werden diese in der oberen Tabelle ("Start") in der
letzten Spalte angezeigt.

Folgende Anderungen konnen Sie zur manuellen Komponentenzufiihrung in der obe-
ren Tabelle ("Start") vornehmen:

* Stopp: Fur jeden "Start" muss ein "Stopp" definiert werden, damit die Schaltflache
"Transport starten” funktioniert.

« Futtertransport: Mit Klick auf "Andern” kann ein Futtertransport ausgewahlt wer-
den. Mit Klick auf die Schaltflache "Transport starten” beginnt der entsprechende
Futtertransport.

» Alternativer Knopf: Es kann ein alternativer Startknopf fur den originalen Start-
knopf definiert werden.

 Modus alternativer Knopf
* Deaktiviert: Der alternative Startknopf wird nie verwendet.

e Max Sensor: Lost der Maximum-Sensor des Ziels aus und das Quellsilo ist
nicht leer, wird der alternative Startknopf gewahlt, um sicherzustellen, dass das
Quellsilo geleert wird.

* Min Sensor: Ldst der Minimum-Sensor der Quelle aus und das Zielsilo ist
nicht voll, wird der alternative Startknopf gewahlt, um sicherzustellen, dass das
Zielsilo befullt wird.
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e Stopp: Ist der Stoppknopf gedriickt, startet der alternative Startknopf nach
Ablauf der Stoppzeiten des originalen Startknopfs.

* Mahlgrad: Zu benutzender Mahlgrad.

* Frequenzumformer Drehzahl: Ist beim ausgewé&hlten Futtertransport das erste
Gerat nach dem Quellsilo ein Frequenzumformer, wird die hier eingestellte Dreh-
zahl verwendet.

* Menge: Besitzt der ausgewahlte Futtertransport entweder am Zielsilo oder am
Quellsilo eine Waage, wird die hier eingegebene Menge bei jedem Aktivieren der
Schaltflache "Transport starten” transportiert. Andernfalls wird die Dauer anhand
der Dosiergeschwindigkeit berechnet.

 Maximale Transportzeit: Die maximale Zeit fir den Futtertransport, bis er been-
det sein sollte.

* Sensorverzogerung: Diese Verzdgerung wird hinzugefigt, wenn der Futtertrans-
port einen Minimum-Sensor im Quellsilo hat. Dadurch wird sichergestellt, dass das
Quellsilo leer ist, bevor der Futtertransport gestoppt wird.

* Blinken: Der Knopf blinkt.

» Dauer: Dauer, fur die der Futtertransport ausgefiihrt wird. Bei Angabe eines Werts
groflRer 0 wird die "Maximale Transportzeit” ignoriert.

* Gesperrt: Startknopf sperren. Ein gesperrter Startknopf kann nicht verwendet wer-
den. Ein Drucken des Startknopfs bewirkt nichts.

Oben rechts kénnen Sie mit Klick auf die Schaltflache "Arbeitslog 6ffnen” ein Fenster
mit zeitlich geordneter Liste der vergangenen, Uber die Komponentenzufihrung
gestarteten Futtertransporte 6ffnen. Der zu berlcksichtigende Zeitraum lasst sich fil-
tern. Es werden sowohl manuelle als auch automatische Futtertransporte mit einigen
Parametern angezeigt.
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Ebenfalls oben rechts kdnnen Sie mit dem Kontrollkastchen "Steuerungen in Visu
anzeigen" dem Fenster "Ansicht" oben eine Zeile hinzufligen, Uber die alternativ zum
Fenster "Komponentenzufuhrung" der Zugriff auf die Startkndpfe und deren Konfigura-
tion maoglich ist. Mit dem Kontrollk&stchen "Highlight" in dieser Zeile kdnnen Sie den
ausgewabhlten Futtertransport in der Grafik farbig hervorheben.

9.2.4 Anlage stoppen und Aktion abbrechen

Sie kdnnen die Anlage im laufenden Betrieb anhalten, indem Sie im Fenster "Ausris-
tung” in der oberen Leiste auf "Stopp" klicken. Wenn Sie wieder auf "Start" klicken,
nimmt die Anlage den Betrieb wieder auf und setzt die aktuelle Aktion fort.

Wenn Sie auf den Abwartspfeil im "Start"-Button klicken, erhalten Sie folgende Optio-
nen:

Start mit Abbruch der aktuellen Chargen: Die Anlage startet, storniert die aktuellen
Chargen und fahrt mit der nachsten Charge innerhalb des Auftrags fort, der in der Auf-
gabenverwaltung definiert wurde. Bevor diese Option ausgewahlt wird, missen die
gesamte Anlage Uber die Handbedienung entleert und alle aktiven Alarme quittiert wer-
den.
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Starten mit dem Abbrechen aller aktiven Aufgaben: Die Anlage startet, storniert die
aktuellen Chargen und bricht alle aktiven Aufgaben ab. Es erfolgt keine weitere Verar-
beitung. Bevor diese Option ausgewahlt wird, missen die gesamte Anlage Uber die
Handbedienung entleert und alle aktiven Alarme quittiert werden.

9.3 Alarme und Warnungen

Alarme und Warnungen werden vom Steuerungscomputer registriert, der die Meldung
an den BigFarmNet Manager weitergibt. Der BigFarmNet Manager weist auf Alarme
und Warnungen wie folgt hin:
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Wenn Sie auf das Pop-up-Fenster oder auf das Alarmsymbol in der Symbolleiste Kli-
cken, offnet sich das Fenster fur Alarme. Es zeigt alle aktiven Alarme und Warnungen.
Die Alarme und Warnungen werden in der Reihenfolge nach dem Zeitpunkt ihres Auf-

tretens aufgelistet.

Wenn Sie in der Hofstruktur auf einen Ort mit Alarm- oder Warnsymbol klicken, werden
nur Stoérungen fir den betreffenden Ort angezeigt.

Alarm-Typen
Symbol
ohne |mit Status Beschreibung
Benutzernotiz
A Aktiver Alarm Nicht quittiert: Ursache ist noch vorhanden.

Inaktiver Alarm

Nicht quittiert: Ursache ist nicht mehr vorhan-
den.

Deaktivierter Alarm

Quittiert: Ursache ist noch vorhanden.

KX
A

Beendeter Alarm

Quittiert: Ursache ist nicht mehr vorhanden.

N

Aktive Warnung

Nicht quittiert: Ursache ist noch vorhanden.

N

Beendete Warnung

Quittiert: Ursache nicht mehr vorhanden.

Info

Information Uber ein eingetretenes Ereignis
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Alarm-Kategorien

Symbol

Kategorie

Klima: Temperatur, Feuchtigkeit

Steuerung oder Test (anlagenspezifisch)

|O-Verbindung

BigFarmNet-System oder Allgemein

Trockenfutterung

Flassigfutterung

Produktion

WebAccess

Gateway (ISOagriNET)

Anlage Callmatic

Anlage EasySlider

Anlage HydroMixCallmatic

Anlage MillAndMix

Anlage SiloCheck (SiloKontrolle)

=<l = a4 @Ellaliali))f >INy ol ali =] o Wi »

Anlage TriSORT

Beseitigen Sie die Alarm-Ursache der Kategorie "Klima" immer zuerst.

9.3.1 Alarm filtern

Sie kdnnen Alarme nach Kategorie und Ursache (Alarm) filtern.
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1. Offnen Sie im rechten Bereich unter "Filter" das Drop-down-Men(.

Alle Kategorien sind zunachst ausgewabhit.

2. Klicken Sie auf "Léschen”, um alle Hakchen zu entfernen.
3. Setzen Sie Hakchen bei den gewiinschten Kategorien und bestatigen Sie mit "OK".
4. Wahlen Sie unter "Alarm" die gewiinschte Ursache im Drop-down-Men.

Die Alarme werden gemal} der gesetzten Filter angezeigt.

5. Um die Alarm-Auswahl aufzuheben, klicken Sie auf den Button "Reset".

Die Auswahl wird verworfen und alle Alarme werden wieder aufgelistet.
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9.3.2 Alarm quittieren

Wenn Sie die Alarm-Ursache behoben haben, kénnen Sie den Alarm quittieren. Der
Alarm wird in der Tabelle mit einem entsprechenden Symbol (siehe Alarm-Typen)
gekennzeichnet und die Bearbeitung gilt als abgeschlossen.

1. Hinterlegen Sie dem Alarm bei Bedarf eine Notiz, bevor Sie diesen quittieren.

Die Notiz kann helfen, wiederauftretende Alarme leichter zu beheben. Notizen wer-
den je Alarm im unteren Bereich des Fensters unter Benutzernotizen hinterlegt.
Speichern Sie die Notiz.

2. Markieren Sie den Alarm, den Sie quittieren mdchten.

Sie kdnnen auch mehrere Alarme markieren, um diese gleichzeitig zu quittieren.

3. Offnen Sie mit einem Rechtsklick das Kontextmenii und klicken Sie auf "Auswabhl
bestatigen”.

4. Klicken Sie im nachsten Fenster auf "Quittieren".

Der Alarm wird aus dem Fenster Alarm entfernt.

9.3.3 Alarm-Protokoll

Das Protokoll im Reiter "Log" zeigt alle Alarme, die seit der Inbetriebnahme des Big-
FarmNet Managers aufgetreten sind.

Sie konnen die Alarme

» filtern nach Datumsintervall, Typ, Kategorie, Ursache (Alarm), Ort (Wo0) sowie
Inhalt von Benutzernotizen,

« ldschen,
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« archivieren (gilt nur far quittierte Alarme).

Alarme l6schen

1. Klicken Sie im rechten Bereich auf "L6éschen"

2. Wabhlen Sie den gewlnschten Zeitraum, oder geben Sie ein Datum ein.

3. Kilicken Sie auf "OK".

Alle Alarme des ausgewahlten Zeitraums werden geloscht.
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Alarme archivieren

1. Klicken Sie im rechten Bereich auf "Archivieren"

2. Wahlen Sie den gewlnschten Zeitraum, oder geben Sie ein Datum ein.

3. Kilicken Sie auf "OK".

Alle quittierten Alarme des ausgewahlten Zeitraums werden archiviert und sind nun
zusatzlich im Reiter "Archiv" zu finden.
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9.3.4 Alarm Notification

Alarm Notification ist ein Dienst fiir die Alarmbenachrichtigung per E-Mail. Die Alarm-
benachrichtigung per SMS wird derzeit nicht untersttzt.

Um den Dienst fur die Alarmbenachrichtigung per E-Mail zu nutzen, missen Sie diesen
Dienst im BigFarmNet Manager konfigurieren. Die technischen Voraussetzungen fur
eine E-Mail-Benachrichtigung sind:

* Internetverbindung

» laufender BigFarmNet Manager

Der Dienst Alarm Notification ersetzt kein Alarmwahlgeréat! Der Dienst ist nur eine
zusatzliche Hilfe.

Den Dienst Alarm Notification richten Sie wie folgt ein:

1. Kilicken Sie im Menu "Manager" auf "Allgemeine Einstellungen”.

Das Dialogfenster "Allgemeine Einstellungen” 6ffnet sich.

2. Klicken Sie auf "Konfigurieren der allgemeinen E-Mail-Einstellungen®.

Das Dialogfenster "E-Mail-Einstellungen” 6ffnet sich.
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3. Klicken Sie bei Server-Standardwerte auf den Abwartspfeil und wéahlen Sie Ihren
Serverstandard aus dem Drop-down-Mendi.

Sobald Sie den Serverstandard ausgewahlt haben, werden der E-Mail-Server, der
Server Port und SSL automatisch ausgefullt.

4. Geben Sie den Benutzernamen, das Passwort und die Absender-E-Mail ein.

5. Klicken Sie abschlieRend auf "Speichern”, um alle Einstellungen zu tibernehmen.

MillAndMixpro .
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6. Klicken Sie im Menu "Setup” auf "Alarm Notification".

Das Dialogfenster "Alarm Notification" 6ffnet sich.

7. Aktivieren Sie im Reiter "Konfiguration" den Alarm-Notification-Dienst.
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8. Klicken Sie im Reiter "Empfanger" auf "Hinzufligen", um einen Empfanger hinzu-

zufiigen.

9. Geben Sie die Kontaktdaten ein und wahlen Sie die entsprechende Sprache aus.

10. Bestatigen Sie die Eingaben mit "OK".
11. Wahlen Sie als Benachrichtigungstyp "E-Mail" aus und bestatigen Sie die Aus-
wahl mit "OK".

12. Wahlen Sie unter Stufe der Benachrichtigung aus, ob der Empfanger Alarmmel-
dungen, Warnmeldungen oder beides erhalten soll, und bestatigen Sie die Aus-

wahl mit "OK".
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13. Wahlen Sie unter Wo den Standort, dessen Alarme der Empfanger erhalten soll.

Eine Mehrfachnennung ist méglich.

14. Bestatigen Sie die Auswahl im Drop-down-Menu mit "OK".
15. Wahlen Sie unter Alarme, welche Alarm-Kategorien der Empfanger erhalten soll.

Eine Mehrfachnennung ist méglich.

16. Bestatigen Sie die Auswahl im Drop-down-Meni mit "OK".
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17. Aktivieren Sie den Empfanger fur die Alarmbenachrichtigung.

18. Prufen Sie die eingegebenen Empfangerdaten, indem Sie dem Empfanger eine
Testnachricht senden:

Klicken Sie auf das Symbol fiir Alarm Notification und bestéatigen Sie den nachsten
Dialog mit "Ja".

19. Sobald Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "Schlie3en".

Das Dialogfenster wird geschlossen.
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Bedienung Steuerungscomputer

10 Bedienung Steuerungscomputer

[i] ACHTUNG!

In diesem Kapitel gezeigte Bildschirmfotos kénnen von anderen Applikationen stam-
men und daher deren Bezeichnung enthalten. Sie sind in Struktur und Inhalt dennoch

fur die in diesem Handbuch beschriebene Applikation gultig.

10.1 Technische Daten

Fur die Steuerung der Mahl- und Mischanlage
MillAndMix  wird mit der Applikation
MillAndMixpro der  Steuerungscomputer
510pro eingesetzt. Die Steuerung der Mahl-
und Mischanlage MillAndMix Uber den Steue-
rungscomputer 510pro lauft auch unabhangig
vom BigFarmNet Manager.

Wenn der Steuerungscomputer mit dem Big-
FarmNet Manager verbunden ist, dann findet
stets ein Datenaustausch statt. Alle Daten im
Steuerungscomputer werden an den Manager-
PC im Buro weitergeleitet und umgekehrt.

Abmessungen (Hx B x T) 381 mm x 400 mm x 170 mm

Schutzart nach EN60529

IP 54

Versorgungsspannung

115V, 200 V und 230 V/240 V AC +/- 10 %

Netzfrequenz

50/60 Hz

Leistungsaufnahme

75 VA

Netzwerk 2 Netz-Schnittstellen, 10/100 BASE+TX RJ 45
UsSB 2 USB-Schnittstellen, USB 2.0 A-type, max. 4 GB
Umgebungstemperatur -10 bis +45 °C (+14 bis +113 °F)

30 Ausstechldcher fur metrische Kabelverschraubung M25 x 1,5

Code-Nr.

91-02-4094

Bezeichnung

Basis-Computer 510pro Quad Core 10" Display HW2

Bigtamllt
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10.2 Symbole

Applikationsiibersicht / Startansicht

Silotibersicht

1 E B

Einstellungen

Ll Alarm
-1 :
1 Alarm liegt vor.
Abmelden
= Aktuelle Ansicht schlieRen und zuriick zur vorherigen Ansicht
> Offnen weiterer Infos oder Einstellungen
. Ansicht hochscrollen bzw. Untermen einklappen
Jpr—

v Ansicht runterscrollen bzw. Unterment ausklappen
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10.3 Anmeldung

Die Anmeldung am Steuerungscomputer erfolgt tiber den Login-Dialog.
Der Login-Dialog erscheint

* automatisch nach erfolgreich abgeschlossener Software-Installation, wenn die
Applikation startet,

* automatisch nach einer bestimmten Zeitspanne ohne Aktivitdt (automatische
Abmeldung) oder,

* wenn Sie sich am Steuerungscomputer aktiv abmelden.

[i] ACHTUNG!

Benutzername und Passwort sind dieselben wie bei der Anmeldung im BigFarmNet
Manager.

10.4 Abmeldung

Zum Abmelden tippen Sie auf die Schaltflache rechts oben und dann auf die darunter
erscheinende Schaltflache mit dem Symbol fur "Abmelden”.
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Der Login-Dialog erscheint wieder auf dem Display.

10.5 Applikationstbersicht

Nach der Anmeldung erscheint die Applikationstibersicht mit einer Liste aller vorhan-
denen Applikationen und dem jeweiligen Ort.

Sofern Unterapplikationen vorhanden sind, kbnnen diese durch Antippen des entspre-
chenden Symbols am Zeilenende aus- und eingeklappt werden. Zudem kénnen die
Applikationen und Unterapplikationen durch Antippen des Symbol in der Spalte
"Aktion" gestartet und gestoppt werden.

Durch Antippen der entsprechenden Schaltflachen kdnnen die Applikationen nach den
Ebenen "Haus" und "Bucht" gefiltert werden.

10.6 Siloubersicht

Die Siloubersicht zeigt eine Liste aller Silos und Dosiereinheiten mit dem jeweiligen
Ort, Inhalt und aktuellen Auslaufstatus. Der Auslaufstatus in der Spalte "Gesperrt" kann
durch Tippen auf 1 bzw. geandert werden:

« Sperren: Der entsperrte Auslauf (5 wird nach Bestétigung sofort gesperrt.

* Entsperren: Der gesperrte Auslauf wird nach Bestatigung sofort entsperrt.
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10.7 Einstellungen

Wechseln Sie Uber das entsprechende Symbol in die Einstellungen.

Es konnen hier keine Applikationseinstellungen vorgenommen werden, sondern nur
allgemeine und technische Einstellungen.
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10.8 Alarme

Wenn ein Alarm oder eine Warnung vorliegt, wird das Symbol fur Alarm um einen roten
Kreis mit der Gesamtanzahl der Alarme und Warnungen erganzt.

1. Tippen Sie auf das Symbol, um die Alarmubersicht zu 6ffnen.

In der Alarmubersicht werden die einzelnen Alarme und Warnungen in der Reihen-
folge nach dem Zeitpunkt ihres Auftretens aufgelistet. Die Liste gibt folgende Infor-
mationen:

— Alarm-Typ (siehe Kapitel 9.3 "Alarme und Warnungen”)
Aktiver Alarm: Symbol m und rote Vertikallinie links
Inaktiver Alarm: Symbol Alarm
Aktive Warnung: Symbol und gelbe Vertikallinie links
Deaktivierter Alarm (nur in "Historie"): Symbol m
Beendeter Alarm (nur in "Historie"): Symbol Alarm
Beendete Warnung (nur in "Historie™): Symbol

— Beschreibung des Alarms bzw. der Warnung

— Zeitpunkt des Eintretens
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2. Tippen Sie auf den gewinschten Alarm bzw. die gewtinschte Warnung, um die
vollstandige Beschreibung zu lesen und den Alarm bzw. die Warnung bei Bedarf
Zu bestatigen.
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